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كسجخل  الدعؽدية  ةلمعبا الجسالية القيػ ثرخا ل الطباعة الخقسية الدبميسيذؼ  تؽظيف
 الرغيخة سذخوعاتلم
 ةوفا  الديج عمى رقيد/ 

العمؾم والآداب  كمية -ترسيؼ الأزياء -قتراد السشزلىالإ بقدؼ سداعدالالشديج والسلابس ستاذ أ
 السسمكة العربية الدعؾدية -جامعة الباحة -ببمجرشى

 م3432-03-20تاريخ تحكيػ البحث:  م3432-03-30تاريخ رفع البحث: 
 م3430-0-4بحث: تاريخ نذخ ال م3430-0-2تاريخ مخاجعة البحث: 

 : سمخصال
الذيييييير   فيييييي  بعييييييض مشيييييياط  السدييييييمسة السييييييرأة  هيييييي  رداء ترتدييييييي : أوالعبايااااااة العبااااااا ة

فيؾ  السلابيس العاديية عشيد الخيروج ميؽ  الجزيرة العربية وبالأخص ف  دول فريكياإ وشسال الأوسط
السسمكييية العربيييية   الرسيييس  فييي  تعتبييير الءبييياءة اليييز  و  ،ليييؾن أسيييؾد وزيييياق تقمايييدياق ذ السشيييزله وهيييؾ
يسكيؽ أن يختميش شيكمها و الآن ممؾنية، جدييدة  طيرز عهيرت قيد و بالمؾن الأسؾد  غالباق و  ، الدعؾدية
ومي  التظيؾر الديري  والسظيرد  فيى  ،لابس عررية ورائعةوفزفاضة إلى م بديظة جداق  عباءةمؽ 

مييي  انذييياء هاصييية متخررييية ل زيييياء  خاصيييةق   0202رؤيييية السسمكييية العربيييية الديييعؾدية فيييى عييي  
وميؽ هشيا جياءت فكيرة البحي   هالخارجيية ءةءباالسؾدي  والمؾن لم ومشها ،تظؾرت السؾضة  الشدائية

لمءبيياءة الشدييائية  ترييسيسات مييؽ خييلال اسييتحداث  الدييعؾدية  ءةثييراء الكيييؼ الجسالييية لمءبيياإبهييد  
 فيى البح  مذكمة تتمخصو  ؾجيا الظباعة الرقسية الدابمسيذؽهتكشؾل بإستخداممظبؾعة الخارجية 
 ،مستعية زخيار  عسي  نتقيال الحيرارف فيىالظباعية الدابميسيذيؽ بالإ سيتخدامإكيفيية  عميى التعير 
 ستهد إو  ديةهالدعؾ  ءةلمءبا الجسالية الكيؼ ثراءلإطباعتها  تؼ التى ستخدام الأقسذةإ كيفية وكذلػ
الدبميسيذيؽ  الظباعية سيتخدامإب الزخيار  ميؽ ومديتحدثة جدييدة تذيكيلات الي  الؾصيؾل البحي 
 ورخيرة بديظة وأدوات خامات ستخدامإ الى سعت كساه ءةالءبا لزخرفة ترمح نتقال الحرارف بالإ
 صيياره لسذيرو  كفكيرة تريمح  يجعمهيا مسا ازةمتس  ءةعبا تشفاذ تداعد عمى الظباعة لعس  الثسؽ

وبيللؾان  زخيار  جسامية عميى لمحريؾل الظباعية فيى والسعيدات الظير   وتؼ إسيتخدام أحيدث وأبديط
 ،لعسا  وبلف عدد حتى ليؾ قظعية واحيدةاجذابة م  إمكانية عس  ترسيسات خاصة حدب طمب 

اليديجاتال  دام طباعيةبإسيتخ ذليػ وكي ه والأصيالة والتسايز بيالتفرد تتسايز الؾقيت نفيس وفيى
 تعتبير التيى مسذيروعات الرييارةكسيدخ  ل والتيى يسكيؽ إسيتخدامها نتقال الحرارف بالإ"الدبمسيذؽ" 

  همجتس  أف تقدم فى الأساسية البشية
 الريارة   السذروعات -الءباءة الدعؾدية   - "الدبميسيذؽ" ة الرقسيةالظباع :السفتاحيةالكمسات 

 

https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%A5%D8%B3%D9%84%D8%A7%D9%85
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B4%D8%B1%D9%82_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D9%88%D8%B3%D8%B7
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B4%D8%B1%D9%82_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D9%88%D8%B3%D8%B7
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B4%D8%B1%D9%82_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D9%88%D8%B3%D8%B7
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B4%D9%85%D8%A7%D9%84_%D8%A5%D9%81%D8%B1%D9%8A%D9%82%D9%8A%D8%A7
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B4%D9%85%D8%A7%D9%84_%D8%A5%D9%81%D8%B1%D9%8A%D9%82%D9%8A%D8%A7
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%B4%D8%A8%D9%87_%D8%A7%D9%84%D8%AC%D8%B2%D9%8A%D8%B1%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%B9%D8%B1%D8%A8%D9%8A%D8%A9
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B3%D8%B9%D9%88%D8%AF%D9%8A%D8%A9
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D9%84%D8%B3%D8%B9%D9%88%D8%AF%D9%8A%D8%A9
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Abstract:  

Abaya or Abaya: It is a Garment worn by Muslim women in some 
regions of the Middle East and North Africa, Especially in the countries 

of the Arabian island, over normal clothes when leaving the house. It is 

traditionally black in colour. The abaya is considered the official uniform 

in the Kingdom of Saudi Arabia, and is often in black. New colorful 
models have now appeared, and its shape can vary from a very simple 

and loose abaya to modern and wonderful clothing. With the rapid and 

steady development in the Kingdom of Saudi Arabia within the 
framework of Vision 2030, especially with the establishment of a 

specialized organization for fashion, women’s fashion has developed, 

including the style and color of the outer abaya. Hence came the idea of 

researching to enrich the aesthetic values of the Saudi abaya by creating 
designs for women’s outer abaya printed using digital sublimation 

printing technology. The research problem is to identify how to use 

sublimation printing by heat transfer to create interesting decorations, as 
well as how to use the fabrics that have been printed to enrich the 

aesthetic values of the Saudi abaya. The study aimed to reach new and 

innovative formations of decorations using sublimation printing by heat 

transfer suitable for decorating the abaya. It also sought to use simple and 
cheap materials and tools for printing that would help in making a 

distinctive abaya, making it suitable as an idea for a small project. The 

latest and simplest methods and equipment were used in printing to 

obtain beautiful decorations and attractive colors, with the possibility of 
making special designs custom made for the client and in any number, 

even if it is a single piece, and at the same time it is characterized by 

uniqueness, excellence and originality, and all of these are done using 
digital “sublimation” heat transfer printing, which can be used in Small 

projects that are considered the basic infrastructure for the progress of 

any society. 

Keywords: digital printing - Saudi abaya - small projects 

 Introduction: مقجمة
ميي  تييلث ر الدييؾداءه إأ أنيي   ءةديييظة بالءبيياالعربييية التقمادييية الب السييرأة لظالسييا كانييت إطلاليية 

نكدييييرت القاييييؾد الكلاسيييييكية، وصييييار التشييييؾ   إ ، فقييييدبتيييييارات السؾضيييية العالسيييييةءة مءبييييال السرييييسؼ
ييات أو الألييؾان التيي  أضيييفت إلييى المييؾن الأسييؾد هييؾ الإ تجيياا السديييظر فيي  مجييال ترييسيؼ بالقر 

آخييير لسؾاكبييية  وجهييياق  ءةالءبيييا أصيييبحتكيييذلػ ميييؽ حاييي  التظرييييز السديييتخدم، حاييي  و الءبايييياته 
العدييد تسكيؽ  فقيد . الجدييدةبتكيارات والرييحات خير الإجمياتي  بعيدما باتيت تدياير آالعرر، بك  ت
مييؽ تظؾييي  هييذا الييز  التراثيي  لسجيياراة متظمبييات التحييدي ، ميي  عييدم  ءةلييز  الءبييا مييؽ السرييسساؽ
والؾقيييار والسيييؾروث التقمايييد  اليييذ  يجديييدا ارتيييداء حتذيييام أهسيييية السحافغييية عميييى الإ الإغفيييال عيييؽ
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سيييال، عبييير دميييج آخييير بلفكيييار مختمفييية، تتستييي  بسقييياييس الج الءبييياءةتقيييديؼ  فيييتؼالقسييياش الأسيييؾد، 
الريييحات العالسييية فيي  هييذا السجييال، ميي  السحافغيية عمييى الهييد  مييؽ ارتييدائها، كؾنهييا ترمييز إلييى 

 بياؽ والريمة التياري  قبي  السشديؾجات طباعية فيؽ فيتؼ التعير  عميى هةوالتقالايد السؾروثيالهؾيية 
 شاعاتصي شيهرأ ميؽ السلابيس طباعية وتعتبير ، القيدم مشيذ قائسية السشديؾجات وتريسيؼ الإنديان
 السمؾنية بالرسيؾم الأقسذية ؽياتيز  فيى الرغبية كانيتفقيد  ،ةييالجسال بالجؾانب ارتباطاق  رهاوأكث جالشدي

 بيالألؾان السشديؾجة الأقسذية قبي عهيرت  السظبؾعية الأقسذية أن إذ هالعريؾر أقيدم مشيذ مؾجيؾدة
ايدا  أكثير تعق اسيتعسال إليى السعيدات أبديط اسيتخدام ميؽ الريشاعات هيذا وتيدرجت ، والسظيرزة

 بالتجري عدي’ كسا ه(082 – 0994عباس صشادر ،عايج )مشىالدشاؽه  أ آ خلال شاتامساكل
 حاي  ييتؼ ، السجيال أهيدا  هيذا تحقي  التيى الزيرورات أهيؼ ميؽ السشديؾجات طباعية مجيال فيى
 تعمي ي: ثيانىالإتجياا ال ة،ييإبتكار  جؾانيب  ايبتحق عمي تي: ول)الإتجياا الأ اهاؽاتجي فيى بييالتجر 

 دون  الجسيالى الجانيب تحقي ي أ إذ الفشيى، العسي  بشاء فى ؽاالجانب لأحد وأغشى (،ةيقشت بجؾانب
 ةييجسال ؼيق تحقا  عمى اتهقدر  دون  ةيالتقش لمجؾانب سةيق أ ن أ كسا اللازمة، اتيالتقش فى التحكؼ
 والسعيدات الظير   ابديط اسيتخدام تيؼ البحي هيذا  وفيى .- 155) 2001 عساخان عفاف) خاصة
 تتساز نفس الؾقت وفى، الشداء تشاسب لؾانلوب جسامة زخار  عمى الرقسية لمحرؾل ةالظباع فى

  سيتخداملإ وذليػ نتقيال الحيرارف الدبميسيذيؽ بالإالظباعة  ستخدامإب ذلػو  صالةوالأ والتساز بالتفرد
 همجتس  اف فى تقدم ةيساسالأ ةيالبش تعتبر’التى رةاالري مسذروعاتكسدخ  ل
 : فى البحث تتمخص مذكمة: Research Problemالبحث  مذكمة

  ورسؼ الترسيؼ عمي ه ءةلمءباكيفية عس  نسؾذج الباترون 
  همستعة تراميؼ عس  نتقال الحرارف فىالإب الديجاتال الدبمسيذؽ ظباعةالكيفية تشفاذ  
 لمءباية الجسالية الكيؼ ثراءلإطباعتها  تؼ التى استخدام الأقسذة كيفية. 
 : Objectives البحث ىجافأ
 بالإنتقال الدبميسيذؽ  ستخدام الظباعةإب لترسيساتا مؽ ومدتحدثة دةجدي أفكار ال  الؾصؾل

 .الدعؾدية ءةالءبا لزخرفة ترمح الحرارف 
 حق  أمشية الشداء فى تشفاذ يالزخار  بترسيؼ  مؽ ومدتحدثة جديدة تذكيلات ال  الؾصؾل

 مؽ أفكارها ومؾاهبها مسا يحدؽ مؽ مزاجها الذخرىه ءةعبا
 بالإنتقال الرقسية الدبميسيذؽ الظباعة  مكانيات تكشؾلؾجياام   خامات صديقة لمباصة استخدام

 . راصي لسذرو  كفكرة ترمح مهاجعي مسا زةمتسا ءةعبا عس  عمى تداعد الحرارف التى
 هتظبيقها وطر    الحرارف بالإنتقال الرقسية الدبميسذؽ   الظباعة تقشية عمى الزؾء إلقاء 
 



 

- 080 - 
  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 Significance :أىسية البحث
 باصياق  ةالآمش الحرارف  بالإنتقالالرقسية الدبميسيذؽ  الظباعة تقشيات دراسة يؤكد عم  أهسية .0

 .ءةصشاعة الءبا جساليات إثراء كلحد تقشيات
 .ءاتالءبا لترسيؼ وترشي  تجاهاتوالإ والسهارات تشسية السعار  عم  يداعد ه0
 السشافدة عم  قدرتهاإرتفا  و  ءةالءباة جؾد عم  بسا يشعكس السشتج مدتؾ   رف  ف  يداعد ه0

 يةهوالعالسسحمية والخميجية ال الأسؾا  فى
 .بالتظريز أو الأخرف    الظباعةبظر  نةر مقا الترسيساتا عمى لمحرؾل تقما  التكاليف ه4
 .ةالريار  السذروعات تظؾير ف  السداهسة ه5
عمسية وتعد ة اثراء السكتبة العربية عامة والدعؾدية خاصة بكتب وبحؾث تعتبر ذات قيس ه6

 همرج  اقترادف
 : أن البحث يفتخض: Research Hypothesesفخوض البحث 

 الجانب الجسال  وفقاق فى تحقا  السشفذة تؾجد فرو  ذات دألة احرائية باؽ الترسيسات  ه1
 لآراء الستخرراؽه

 وفقاق الجانب الؾعيف  فى تحقا  السشفذة تؾجد فرو  ذات دألة احرائية باؽ الترسيسات  ه0
 الستخرراؽهراء لآ
 وفقاق قتراد  الجانب الإ فى تحقا السشفذة تؾجد فرو  ذات دألة احرائية باؽ الترسيسات  ه0

 الستخرراؽهلآراء 
 : Search Limitsحجود البحث 

 م 0200 أغدظس ف  التجربة تؼ اجراء :الدمشي الحج
 لسشؾرةهالسديشة ا –شركة مرش  السديشة السشؾرة لمدجاد والأحرامات  :السكاني الحج
 .الحرارف بالإنتقال الظباعة الدبميسيذؽ الديجاتال  تقشية :التقشي الحج

 أبيض قاب  لمظباعةه الداتان قساش بؾليدتر      
 الدراسة نساذج لمءباية الدعؾدية  تشاولت      

 : Research Methodologyالبحث  مشيج
 الآمشة وأسالاب الظباعة تمفةالتكشؾلؾجية السخ التجارب تشاول السشهج التجريبى فى اجراء  ه1

 .السقترحة لمترسيسات والسشاسبة باصيا
 : Search Toolsالبحث  ادوات
 الترسيسات السشفذةه لتقايؼ الستخرراؽ ناياستب استسارة 
 ماكاشة الظباعة الديجاتاله 
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 برنامج الفؾتؾشؾب فى عس  الترسيسات وبرنامج جربر فى رسؼ الباتروناته 
 : البحث مرطمحات

 الشسؾذج عمى يتؼ رسؼ  فكان ،مؽ القساش حياكتها السظمؾب ةهؾ نسؾذج لمقظع: خون البات
أما  ،الؾر  أو الذفا  أو ور  التفرا  الجاهز الذ  تدتخدم  شركات انتاج الباترونات

الكسباؾتر بلحد برامج ترسيؼ الباترونات مث  جربر، والباترون هؾ  اتؼ رسس  بإستخدامالأن ف
 قتراد ف  القساشهتفرا  ول  أهسات  ف  ضسان انزباط السقاس والإف  ال ةأول وأهؼ خظؾ 

 مختمفة بظريقة ممؾنة أو رسؾمات نساذج عمى بها الحرؾل يسكؽ التى الظريقة هى: الطباعة 
 هذا مخمؾط أو كتانالو  حريرالو  رؾ الو  قظؽال السعروفة مؽ الأقسذة أنؾا  شتى عمى
 (.0992 -الدغبى نرخ، كؽثرخ أنراف) ليا الأ

 البلاستيػ إلى مؾاد مث  لشق  الربية يتؼ إستخدمهارقسية طباعة  ه : الطابعة الدبمسيذؼ 
 و الؾر  الى القساشهأستخدام الحرارة يتؼ نق  الربية مؽ البلاستيػ إؼ بث ،الؾر   أو

Constance J. (2001). 
 الرغيخة  السذخوعاتSmall Scale Enterprises:  فىجارة الدعؾدية الت وزارة أشارة 

 49إلى  6الت  تزؼ عسالة مؽ  الرشاعات بلنها والحرفية الريارة الرشاعات تعريفها عؽ
 20ريال سعؾدف ه مماؾن  42ملاياؽ وأق  مؽ  0ثر مؽ كأأو مبيعات 

 رداء ترتدي  السرأة السدمسة ف  بعض مشاط  الذر  الأوسط وشسال  ه : العبا ة أو العباية
وهؾ  هف  دول الجزيرة العربية فؾ  السلابس العادية عشد الخروج مؽ السشزل وخاصةق افريكيا 
الءباءة  ويتؼ إرتداءالدعؾديةه  الرسس  ف  تعتبر الءباءة الز  ’وتقماد  ذو لؾن أسؾده زف 
 .م  الحجاب أو الشقاب ف  مشاط  الخميج عادةق 
 Previous studies: الدابقة الجراسات
 : طباعة السلابذ تشاولت التى لمجراسات بالشدبة

 ك  ةيفاعم ديتحد إلى الدراسة هدفت: م 2016سبع( السجيج عبج صبحى )دعا  دراسة  -
 إلى بالإضافة ،السشتجة الأقسذة خؾاص عمى البشائى بالمترك ةيساسالأ العشاصر مؽ عشرر
 تشاسب أقسذة وإنتاج ةهز الجا السلابس صشاعة فى الخؾاص هذا مؽ الإستفادة ةيإمكان

 السشتجة الظف  حجرة مفروشات لأقسذة مظبؾعة ساتيترس بتكاروإ ،الظف  حجرة مفروشات
 السختمفةه ةيالبشائ اباتالترك ببعض

 ساتيترس ابتكار إلى الدراسة هدفت: م 2016خخون(آو  عثسان محسؽد سييخ) دراسة -
 السظبؾعة الأطفال لأقسذة ةيالعالس السؾضة اتجاهات بدراسة وذلػ ،الأطفال لأقسذة ترمح
 الجؾدة  اح مؽ ةيالعالس السؾضة اتجاهات أحدث ريلتدا م   2016   فيص /  يلرب

https://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%84%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D9%86
https://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%88%D8%B1%D9%82
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 وآمشة ثةيحد ايوتكشؾلؾج اتيبتقش لسشدؾجاتا طباعة باأسال بعض ا تظبو  الفشى والذو  
 هاق يصاب

 فى ةيالقؾم العشاصر فيتؾع أهدافها ومؽ: م 2016سعج( أسامة )مشة الله  دراسة  -
 والشفدى العقمى الشسؾ تعكس لمظف  ةيالسرر  الهؾية تشاسب ساتيترس استحداث

 لمظف ه جىيستراتوالإ
ات يالتقشودراسة   اتحم إلى الدراسة تهدف: م 2014امام(  عبج الشبى محسؽد ا ىخ )ز دراسة  -

 ترمح ساتيترس بتكار، وإالعالؼ أطفال رسؾم فى الذك  لفمدفة ةيالجسال ؼيوالك ةيالفش
 فى  اعس صدف ل  كؾن ي مظبؾ  إلى مشتج لمؾصؾل الأطفال ملابس أقسذة عمى تهاطباع
 ه ھؼهانأذ الأقرب إلى نهالأ الأطفال نفؾس

 ؼيالترس نذاط عمى التعر  د  إلىته: م 2011ػ(سال محج السشعػ عبج دعا ) دراسة  -
 ودراسة ،الخاص بالقظا  السشدؾجات وطباعة صباغة شركات داخ  اق يالستب  حال بتكاروالإ

 التى اتيوالتحد السذاك   االذركات لتحم داخ  العس  نغام ؽاوب الشذاط ھذا ؽاب العلاقة
 فى ؼيالترس دخال، وإةيالعالس ةالسشافد عرو  ع  السظبؾعة فى الأقسذة صشاعة تؾاج 

 نذاط فى ؼيدور الترس  اتفع خلال مؽ السشدؾجات وصباغة بقظا  ةيالسشغؾمة الرشاع
 مداعدة أج  مؽ الخاص القظا  نتاجى لذركاتالإ الشغام داخ  السشدؾجات طباعة
ؽ االسرسس قدرات ريتظؾ ، و العالسى الدؾ   فى ةيتشافد وقدرة زادور مس بشاء عمى الرشاعة

 الذركات مدتؾف  عمى كبارةة يأھس مؽ ل  مسا السشدؾجات صشاعة اجاتياحت ةيلتمب ةيبتكار الإ
 هوالرشاعة والإنتاج والأفراد

 ساتيالترس اقتراح بعض إلى الدراسة هدفت: م 2010فؽدة( عبج محمد رضا )رنا محمد دراسة  -
 مراعاة م  الطفالأ رتاتاش تى ذھا عمىاوتشف ساتيالترس مؽ مدتحدث كشؾ  ةيالير االد
الستشؾعة  ةيالزخرف باسالبالأ الأطفال رتاتاذتي ثراءإ ،ةية والعسر يالشفد الظف  اجاتياحت
، زيوالتظر  الظباعة ؽابالدمج ب وذلػ لمظف  السمبدى الؾعى ونذر السمبدى بالذو   رتقاءللإ
 هةيفيالؾع الراحة  التحق الأطفال رتاتاذتي ذاتشف فى ةيءيالظب الخامات استخدامو 

 تذكيلات ال  هدفت الدراسة الى الؾصؾل: م3404مجيؼ(  مرطفى الدعيج )فاطسةدراسة  -
 طفالالأ ملابس لزخرفة ترمح بالإزالة الظباعة ستخدامإب الزخار  مؽ ومدتحدثة جديدة
 تشفاذ عمى تداعد بالإزالة الظباعة لعس  الثسؽ رةيورخ ظةيبد وأدوات خامات ستخدامبإ

 . راصي مذرو عس  ل ترمح كسدخ  فكرة مهاجعي مسا زةامتس أطفال ملابس
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 : مثل خةيالرغ السذخوعات تشاولت التى لمجراسات بالشدبة اما
 السردود عمى التعر  إلى الدراسة هدفت: م 2015ح(السجا لله عبج محمد عمى عدة) دراسة -

 ب ه ةيالتؾع فى ؾن يفز يالتم برامج ودور السشتجة السرأة  لسذروعات صىاوالب قترادفالإ
 لرشاعة دةيجد أفا  فتح إلى الدراسة هدفت: م 2015(محمد معخوف رشاد محمد مشار) راسةد -

ارة الري السذروعات أصحاب الذباب مداعدة، و ةيداالتقم الظر   مؽ جهالإخرا الدتائر
  هالدتائر شراء فى السدتخدمة الشفقات  اتقمة، و ر االري لمرشاعات ديجد مجال ستحداثإب

  ادل واعداد ؼيترس إلى الدراسة هدفت: م 2014ابخاهيػ( اركمب مرطفى سا يش) دراسة -
 ممبدى لسشتج جدوف  دراسة عداد، وإ رةاالري لمسذروعات اهزةالج السلابس ريلترد ارشادف
 .ريلمترد معد
 Theoretical frameworkالشعخى  الطار

 لية أرقاموالرؾر التا، وحدب الذك  السظمؾب مؽ خلال جدول السقاسات: العبا ةرسػ باتخون 
جسي  السقاسات  حا لك  ترسيؼ ودلا  السقاس لك  مشها،  الءباءاتشك  ؾضح ت (4): (1)

 : كسا يمى (بالبؾصة )الأنش
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 ات السختمفةالعبا  اتمقاسنساذج لأشكال و ( تؽضح 0): (0صؽرة رقػ )

 

 
 شكال ومقاسات العبا ات السختمفة( تؽضح نساذج لأ8): (4صؽرة رقػ )
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برنامج أدوب )حد برامج الباترونات أستخدام إويتؼ عس  نسؾذج لك  مقاس بالكسباؾتر ب
تؾضح رسؼ التالية ( 9رؾرة رقؼ )الو   BMPحتفاظ بالشسؾذج برييةويتؼ الإ ،(0200ب فؾتؾشؾ 
 : كسا يمى مفتؾح عباءةباترون 

 
 مفتؽح عبا ة( رسػ باتخون 9صؽرة رقػ )

الحرارف والتى تتؼ بالساكاشات والخامات بالإنتقال ة الدبمسيذؽ ستخدام طريقة الظباعاتؼ 
 : ةالآتي

 : Computer حاسب آلى - أ
، وتؾضح صؾرة رقؼ عمى الحاسب الألى )برنامج جربر( ترسيؼ الباترون امج نبر  تؼ تحسا  -1

لرسؼ الباترون ثشائى وثلاثى الأبعاد وعس   محس  ببرنامجاؾتر بشاشة كسالتالية ( 12)
 التعذا ه

 
 خسػ باتخون جخبخ لبخنامج شاشة الكسبيؽتخ وتحسيل ( 04صؽرة رقػ )

التالية ( 11، والرؾرة رقؼ )(0200 جرافيػ لمترسيسات )ادوبى فؾتؾشؾبج نامبر تؼ تحسا   -1
 : كسا يمى ادوبى فؾتؾشؾببرنامج ترسيؼ جرافيػ  بعد تحسا كسباؾتر الشاشة تؾضح 
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 (3432 امج الترسيػ )ادوبى فؽتؽشؽبشاشة الكسبيؽتخ وتحسيل بخن( 00صؽرة رقػ )

 : ماكيشات قص القساشو دوات أ اب 
 نتاج مفرد إما إ ،نتاجمش طريقة قص القساش حدب نؾعية الإتختCustom Made  و أ
نتاج السفرد يسكؽ القص بؾاسظة السقص ففى حالة الإ ، Mass Production  نتاج كسىإ

 تؾضح السقص الادوف التالية  (10) الرؾرة رقؼ، و و مقص العاشات الكهربائىأالعادف 
 : كسا يمى لقص القساشوالسقص الكهربائى 

 
 (  مقص يجوى والسقص الكيخبائى لقص القساش03صؽرة رقػ )

  ستخدام إكثر مؽ طبقة مؽ القساش ويتؼ فرش أيتؼ فرد القساش : نتاج الكسىفى حالة ال
تؾضح التالية ( 10ة رقؼ )الرؾر و  هالسرسؾمالسقص السدتظا  لقص القساش حدب الباترون 
 السقص الكهربائى السدتظا  لقص القساشه  
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 (  السقص الكيخبائى السدتطيل02صؽرة رقػ )

  يتؼ تيذية برنامج الساكاشة بترسيؼ الباترون بالتعذا  السشاسب : ىتؽماتيكالقص الخقسى الأ
( لقص CNC)ماكاشة القص الأتؾماتيػ الديجاتال التالية تؾضح شك  ( 14والرؾرة رقؼ )

 : كسا يمىالقساش 

 
 ( لقص القساشCNC( ماكيشة القص الأتؽماتيغ الجيجيتال )00صؽرة رقػ )

 : Digital Sublimation Printerالدبمسيذؼ الخقسية  ةالطابع ا ج
جؾدة حا  أن أبدط نؾ  لظباعة ترسيؼ عمى السلابس السرشؾعة مؽ البؾليدتره تعد ’

ذهاه وتعس  الظابعة الدبمسيذؽ بشفس فكرة االتى يده  تشفالترسيؼ يشتج مؽ جؾدة الرؾرة و 
أيزا كسا تظب  الرقسية التى تدتخدم فى مكاتب الذركات وفى السشازل لظباعة الأورا ،  ةالظابع

 عمى ور  خاص بحبر خاصه
 ؽجج أحجام مختمفة مؼ الطباعات كسا يمى/ت: أحجام الطابعات  
  طابعات حجػ صغيخOffice Printer :ظباعة عمى ور  بحجؼ ملتدتخدم ’والسكاتب تؾجد ب

A4 (02 x 02 ) خرف حجؼأو سؼA3  (02x  42) والتى تدتخدم فى طباعة التيذرتات سؼ ،
 هوالسداند والخدادياتوالذشط 



 

- 093 - 
  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 طابعات حجػ كبيخLarge Format:  مؽ رول  ةتظب  عمى رول مؽ الؾر  وتدسى طابع
يمش رول مرة لكى عمى الؾر  ويخرج  ةباعتؼ الظتعماها رول الؾر  و  ويتؼ تركابالى رول، 
سؼ ( 002، 62، 002، 182، 102، 82) ؾجد ماكاشات تدتخدم رول ور  عرضتأخرف، و 

مؽ  الدبمسيذؽ مؽ رول الى رول ةؾضح احدف ماكاشات الظباعالتالية ت( 15، والرؾرة رقؼ )
 : كسا يمى الراؽ  ATEXCOشركة 

  
 مسيذؼ مؼ رول الى رولالدب ة( ماكيشة الطباع04صؽرة رقػ )

 : Heat Transfer Paperا ورق نقل حخارى  د
هذا الظلاء ، و يتكؾن ور  الدبميسيذؽ مؽ ور   أحد أوجه  عمي  طلاء بؾليدتر خاص

فإن  ؛هؾ السدؤل عؽ بقاء الحبر عمى الؾرقةه عشدما يتعم  الأمر بالظباعة عمى هذا الؾر  
ظابعة السشزلية وور  الظابعة العاد ه باشسا تدتخدم العسمية تذب  إلى حد كبار استخدام ال

يحدث سحر ور  و طابعات الدبمسيذؽ حبر خاص لمظباعة، وأ يسكشػ استخدام أ  حبر فقطه 
عشد التدخاؽ يتحؾل حبر فالدبمسيذؽ عشد وض  الؾرقة عمى سظح قساش أبيض وتدخاشهاه 

ف  طلاء البؾليدتر لمدساح لهذا الحبر تتد  السدام و الدبمسيذؽ مؤقتقا إلى غاز ف  الؾقت نفد ، 
التالية ( 16) رؾرة رقؼوالعمى سظح القساش الأبيضه  والتثباتالياز  بالهروب مؽ الؾر  

 : كسا يمى ؾر  الدبمسيذؽل التركاب البشائىتؾضح 

 
 ؽرق الدبمسيذؼل التخكيب البشائى( 02) صؽرة رقػ
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 : مؽاصفات ورق الدبمسيذؼ
 : حدب السقاس -0
 مقاس  مث  ةجاهزة بشفس مقاسات الظابعات السشزلي ةمقرؾص: يخة مدطحةمقاسات صغA3 

كسا  الؾر  الدبمسيذؽ السقاسات الريارة السدظحةالتالية ( 17وتؾضح صؾرة رقؼ ) A4و
 : يمى

 
 ( الؽرق الدبمسيذؼ السقاسات الرغيخة السدطحة.04) صؽرة رقػ

 مش طؾل الرول حدب السرش  ويخت ،سؼ 002سؼ الى  62مؽ عرض  أروال: مقاسات كبيخة
الؾر   التالية (18)صؾرة رقؼ  ؾضحوت ،متر طؾلى 522الى  52الؾر  مؽ  وحدب وزن 

 : كسا يمىالدبمسيذؽ السقاسات الكبارة أروال 

 
 ( الؽرق الدبمسيذؼ السقاسات الكبيخة أروال08) صؽرة رقػ

وكمسا زاد ، 0جؼ/م (102الى  45)يتراوح وزن الؾر  السؾجؾد بالأسؾا  مؽ : حدب الؽزن  -0
جرام فى الستر  92وزان أتحتاج الى  ةلؾان اليامقوخاصة الأ ةوزن الؾر  زادت جؾدة الظباع

 وأكثره
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 : Sublimation Ink أحبار سبمسيذؼ -2
 ’ دون السرور  ةإلى الرمب ةاليازي ةالحبر الذ  يتحؾل مؽ الحالمؽ حبر الدبمسيذؽ نؾ  يعد

ويتؼ التحكؼ في  بالؾقت والزيطه قب  أن  ،بالحرارة ةلحالبذك  سائ ه يبدأ التحؾي  ف  هذا ا
تبدأ ف  نق  الحرارة، مؽ الزرور  معرفة الحبر السشاسب لسشتج الخامة لتلكاد أن نق  الرؾرة 

ما تدتخدم  أحبار صبغ الدبمسيذؽ ه  مذتت صبغ مشخفض الظاقة، وغالباق و يدوم طؾيلاقه 
تتظمب عسمية الدبمسيذؽ استخدام ماكاشة  و الشديجه  عسمية الظباعة نق  الحرارة مؽ الؾر  إلى

مكبس رول / مكبس مدظح لتؾصا  الحرارة والزيطه بسجرد تدخاؽ الحبر والشاق  إلى درجة 
يتبخر الشاق  ويتحؾل الربغ إلى و درجة فهرنهايت(  422-082حرارة عالية )عادة حؾال  

تيمش السادة السمؾنة، ’تيم  و’أن تبرد، ستكبال الياز وبعد "تشفتح" لإ الرشاعيةالأليا  و غازه 
نتقال حبر الدبمسيذؽ التالية إ( 19وتؾضح صؾرة رقؼ ) والت  تعؾد بعد ذلػ إلى مادة صمبةه
 : كسا يمى مؽ الؾر  الى القساش بالزيط والحرارة

 
 والحخارة ( انتقال حبخ الدبمسيذؼ مؼ الؽرق الى القساش بالزغط 09صؽرة رقػ )

 ألؾان رئيدية تدسى 4ع  بؾاسظة تتؼ عسمية الظبا (C M Y K)   الدساو  والأرجؾان
ؾضح تو ، والأصفر والأسؾد ه هذا الألؾان الأساسية تخم  علال مختمفة يتؼ دمجها لمظباعة

 : كسا يمى CMYKألؾان التالية ( 02)رقؼ  صؾرة

 
  CMYK( ألؽان 34) صؽرة رقػ
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 : Heat Press Machineالسكبذ الحخارى  -0
حرارف هؾ عبارة عؽ سظح معدف يتؼ تدخاش  بالكهرباء او بؾاسظة زيت خاص ويسكؽ السكبس ال

 التحكؼ فى درجة الحرارة بالزيادا و الشقران بؾاسظة ثرمؾستات ومفتاح تحكؼه
 : ةيؽجج نؽعيؼ مؼ السكابذ الحخاري

 لسكبذ الحخارى السدطحاFlat Heat Press Print Machine : 
ويثبت  ة،يؾض  عمي  القساش مفرود جا  خالى مؽ الرطؾب عبارة عؽ سظح مدتؾف  هؾ

هؾ السلامس لمقساش،  ةؾض  الؾر  الدبمسيذؽ عمي  بحا  يكؾن الؾج  الذف ب  الظباعوي جاداق 
  يتؼ ضيظة و ثؼ سظح عمؾف مدظح وهؾ الذف يتؼ تدخاش  ورف  درجة حرارت  لمدرجة السظمؾب

ويكؾن الزيط  ة،جؾدة الظباعل لزيط مهؼ جداق عمى القساش وعمي  ور  الدبمسيذؽ مؽ أعمى وا
و أوتؾماتيػ، ويتؼ ضبط الؾقت اللازم مؽ التيسر السزود بالسكبس والذف يفر  أهادروليكى 

أتؾماتيكيا الزيط بعد أنتهاء الزمؽ، ويتؼ فر  الؾر  عؽ القساش فشذاهد أنتقال الحبر مؽ 
  سظح الؾر  الى سظح القساش م  تثبات الألؾان عمي ه

 : ىسا الحخارية السدطحة يؽجج نؽعيؼ مؼ السكابذ 
 ةفى حجؼ الؾرق: الحجػ الرغيخ A4  ، A3  أو نؾا  حدب عدد البالتات أويؾجد مشها عدة

 ه( السكبس الحرارف السدظح الريار6طريقة الحركة لمرأس شك )
 الحجػ الكبيخormatFarge L : ير  الى مداحة(122x  172) د مشها عدة ويؾج ،سؼ

 : كسا يمى السدظحة ةنؾا  السكابس الحراريأؾضح ت التالية (01) وأشكال والرؾرة رقؼ أنؾا 

 
 (  أنؽاع السكابذ الحخارية السدطحة 30صؽرة رقػ )

  السكبذ الحخارى مؼ رول الى رولRoll to Roll Heat press print machine :
ول   ةلقظ  الفرديلظباعة اأيزاق يدتخدم ، كسا سؾاء أروال قساش ةيدتخدم لمظباع

يسكؽ التحكؼ فى درجة حرارت  ’وهؾ عبارة عؽ درفا  مءبل بزيت حرارف  ة،ستخدامات متعددإ
بالزيط والحرارة الى  ةخر يتؼ مرور القساش وفؾق  الؾر  السظبؾ  فتشتق  الربيآودرفا  
لحرارة عمى نؾ  الؾر  وا ةوتعتسد جؾدة الظباع هويتؼ تثبات الألؾان فى نفس الؾقت ،القساش
 هوالزيط
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 : نتاجوإمكانية السكبذ وكسية إ عمييا تتؽقفالعؽامل التى 
  عخض السكبذRoll width : سؼ وذلػ حدب عرض  (002: 82)يسكؽ أن يكؾن مؽ

فى أكثر مؽ   ستخدامإوكمسا زاد عرض السكبس كمسا أمكؽ  ،عمي  الظباعةالقساش السظمؾب 
 هأو القظ  ةمؽ الأقسذ ةمجال سؾاء عروض متعدد

 قطخ الخول الحخارى لمسكبذHeat Roll Diameter : سؼ، وكمسا زاد  (142: 02)يبدأ مؽ
  هنتاجلساكاش  وبالتالى زيادة الإقظر الرول كمسا زادت سرعة ا

  كسية زيت الخول الحخارىHeat Oil Quantity :لمرول  ةبعض الساكاشات نرش الكسي
كسية الزيت عمى درجة حرارة  ؤثر(، وتFull Oil) % وأخرف ممىء الرول كام 75وأخرف 

 ةكمسا كانت الجؾد كمسا كان الرول مسمؾء بالزيت كاملاق ف، ةالرول وبالتالى عمى درجة الجؾد
ؾضح أجزاء تالتالية ( 00) رؾرة رقؼوالنتاجه والإ ةمؽ سرعة الساكاش تزيد’أفز ، وأيزا 

، وتؾضح الخاماتودخؾل وخروج  ةالسكبس الحرارف ومدار القساش والؾر  وور  الحساي
 : (  السكبس الحرارف مؽ رول الى رول كسا يمى00الرؾرة رقؼ )

  
ومدار القساش (  أجدا  السكبذ الحخارى 33صؽرة رقػ )

 والؽرق و ورق الحساية
مؼ رول الى (  السكبذ الحخارى 32صؽرة رقػ )

 رول
 : العسمى الجانب
 : السدتخجمة الخامات

 : ة يجب أنتفاصيل وخرائص قساش العبا 
  يلت  مؽ ، و رقيققا عشد التلامس ول  انتغام مرن  يكؾن و  .يكؾن مقاوم لمتجاعاد عشد استخدام

يكؾن بارد بذك  مريح، ويستش  عؽ رف  ، و مشتج غار معالج لتجشب تعرض الجدؼ لمحداسية
 .الذ  تحت  مؽ الغهؾر أو التمسيح إلي  الجدؼكؾن محافع عمى وي .درجة حرارة الجدؼ
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  وبتركاب نديج  ستر مظاب  لمسؾاصفات الدابقةاخدام قساش مرشؾ  مؽ البؾلى ستاتؼ
 هدتانال

  /ھى دواتالأهذا و  قسذةالأ الظباعة عمى  لعس  دواتالأ ابدط استخدام تؼ: السدتخجمة الأدوات
  ممش الترسيؼ بالكسباؾتر لمباترون م  الرسؼ بالألؾان السظمؾبة عمى الباترونه 
 همكبس حرارف  –سبمسيذؽ  ةطابع –حبر سبمسيذؽ  –  سبمسيذؽ ور : ةمجسؽعة الطباع 

يعتبر ح  مبتكر لمترشي  حدب الظمب، وهؾ مثال  الذف  Print & Cutتؼ تظبا  نغام 
الريارة، وطباعة الرسؾمات أو الذعارات السخررة حدب الظمب،  لمظمباتلإنتاج عاشات 

ستفادة للإ  فريد لمظمبات الريارة والسختمظةه والسحاذاة الفعالة لمرسؾمات السعقدة، ومرسؼ بذك
 : كالآتىخظؾات  عدد ثسانىف  ويتزح ذلػ مؽ التؾفار الكبار فى التكمفة والسؾارد والسؾاد 

 
 ( خطؽات الطباعة السشفحة بالبحث0شكل رقػ )

 رسؼ الباترون بالسقاس السظمؾب بؾاسظة برنامج جربر: عسل الباتخون  -1
    Adobe Illustrator: برنامج أدوب اليدتراتؾر باستخدام تحزيخ الخسؽمات -2
 باستخدام برنامج جربر ه تعذيق الباتخون بجون رسػ -3
 باستخدام برنامج جربر ه تعذيق الباتخون بمخسػ -4
 طبقة أحادية أو متعددة الظبقات ه قص القساش -5
 بؾاسظة الظابعة الدبميسيذؽ عمى الؾر  الدبميسيذؽ ه طباعة الباتخون بالخسػ -6
السكبس، ويتؼ  مشزدة، وفردا عمى رول الؽرق الدبميسيذؼ عمى السكبذ الحخارى تخكيب  -7

وض  القظ  السقرؾصة لمقساش ك  نسؾذج عمى الرسس  الخاصة بها ويتؼ الكبس الحرارف 
 هلمقساش والؾر  معاق 

 بساكاشات الخياطة ه تجسيع قطع الباتخون لمقطعة الؽاحجة وحياكتيا -8
 .ةءعبا (16)ترسيسات لعدد  تشفاذتؼ  - 9
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 ( تؽضح الترسيسات السقتخحة لمعبا ة 24(: )30صؽر أرقام  )

ختيار أكثر لإستبيان باؽ الستخرراؽ السذاركاؽ إلكثرة عدد الترسيسات تؼ عس   نغراق و 
عظاء درجة لك  ترسيؼ وإ  راؽستخرحا  تؼ تقايسها مؽ قب  ال ،لتشفاذها رسؾمات قبؾأق  12
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درجة لمترسيؼ الثال  وهكذا  14، درجة لمترسيؼ الثانى 15 ،لمترسيؼ الأول درجة 16تبدأ مؽ 
الدرجات لك   تؼ جس صفر، ثؼ  ا يلخذالذف أ يختار  والترسيؼ ،16درجة لمترسؼ  1حتى 

التى تؼ الترسيسات ( ترتاب 1ويؾضح جدول رقؼ ) ،ترسيؼ وترتابهؼ مؽ الأكبر الى الأصير
 هالستخرراؽ لآراءطبقا  لمتشفاذ اختيارها

  را  الستخرريؼطبقاً لأ  لمتشفيح ( تختيب الترسيسات3ججول رقػ )

 
بإستخدام  بعد التشفاذ  عباءات (12( تؾضح عدد )45):  (06والرؾر الأتية أرقام )

 : كسا يمىالظباعة الدبميسيذؽ 

 

 

رقم 

التصميم
12345678910111213141516

41371301413810114127712113109797314371الدرجة

11133212164148155679110الترتيب
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 ميسيذؼبعج التشفيح بإستخجام الطباعة الدب ( تؽضح العبا ات04(: )22صؽر أرقام  )
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 : الحرائى التحميل
 : تقشيؼ الأدوات )الرجق والثبات(

 : استبيان تقييػ الستخرريؼ لمعبايات السشفحة بالطباعة الدبميسيذؼ -أولً 
الءبايات لتحكيؼ  ةتؼ إعداد استبيان مؾج  لمستخرراؽ بسجال السلابس والشديج والظباع

 ،تحقا  الجانب الجسال : ؾر الأولالسحتذس  ) محاور( 0ستبيان عم  )السشفذة ويتزسؽ الإ
( ويتزسؽ ك  الجانب اأقتراد : السحؾر الثال ، تحقا  الجانب الؾعيف : السحؾر الثان 
 : تحت البح  ستبياناستسارة الإ التالى يؾضح( 0جدول رقؼ )( عبارات، و 4محؾر عدد )

 
 درجات(، إل  حد  0ملائؼ ) جابةاستخدم مازان تقدير ثلاث  السدتؾيات بحا  تعظ  الإ تؼ

( 10درجة(، وكانت درجة ك  محؾر مؽ السحاور الثلاثة ) 1(، غار ملائؼ )درجة 0ما )
وتؼ حداب السدف  وذلػ بظرح أصير   ( درجةه06درجة، وكانت الدرجة الكمية للاستبيان )

( بهد  تحديد 0( عمى )0(، ثؼ قدسة السدف )0=1– 0وزن مؽ أعمى وزن ف  السكياس )
 "غيخ ملائػ "(، وهذا يعشى أن السدتؾف 0.66=3÷2لك  مدتؾف،  وكانت ) الظؾل الفعم 

يق  باؽ الكيسة  "ملائػ الى حج ما"(، وأن السدتؾف 66ه2+  1( وأق  مؽ )1يق  باؽ الكيسة )
 (ه0) الى ( 2.32يق  باؽ الكيسة ) "ملائػ"(،  والسدتؾف 66ه2+  66ه1( وأق  مؽ )66ه1)

 66ه1 – 1: ابات ك  عبارة مؽ الءبارات عمى الشحؾ التال وبذلػ يكؾن الؾزن السرجح لإج
الستؾسظات  ، عمساق بلن)مؾاف ( 0 –، )ملائؼ الى حد ما(  00ه0 – 66ه1، )غار ملائؼ(

الأستبيانالمحاور
تصميم 

1

تصميم 

2

تصميم 

3

تصميم 

4

تصميم 

5

تصميم 

6

تصميم 

7

تصميم 

8

تصميم 

9

تصميم 

10

تحقيق القيم الجمالية و 

الفنية للمنتج

ز و الأبتكار  تحقيق التمي 

 المنتج
ز
ف

مسايرة التصميم 

لخطوط الموضة

تناسق الألوان 

المستخدمة

 المنتج سهولة 
ز
يتحقق ف

العناية

مناسبة الخامة 

المستخدمة للغرض 

الوظيفز للمنتج

مناسبة ألوان التصميم 

مع الغرض الوظيفز له

مناسبة المنتج للعرض 

الوظيفز لأستخدامة

يكتسب المنتج قيمة 

أقتصادية أعلى بأستخدام 

الطباعة السبليميشن

يحقق المنتج ترشيد 

الأنفاق

مناسبة الفكرة التصميمية 

للتسويق

 
ز
سهولة تنفيذ التصميم ف

خطوط الأنتاج

المحور الجمالى

المحور الوظيفز

المحور الأقتصادى
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تتؼ السفاضمة ، و الحدابية واأنحرافات السءيارية والأوزان الشدبية مقربة لأقرب رقساؽ عذرياؽ
 أنحرا  السءيارف الأصيرهباؽ الستؾسظات الحدابية الستداوية با

  :صجق الستخررؽن : ستبيانصجق محتؽي ال
 الإستبيان ستبيان عم  قياس ما وض  لكياس ه ولمتحق  مؽ صد  محتؾ  ويقرد ب  قدرة الإ

تؼ عرض  ف  صؾرت  السبدئية عم  مجسؾعة مؽ الستخرراؽ مؽ أساتذة السلابس والشديج 
، الخاص ب   مدف مشاسبة ك  عبارة لمسحؾر ( وذلػ لمحكؼ عم12، وبمغ عددهؼ )ةوالظباع

عم  أراء  اق ضافة أ  عبارات مقترحة، وقد تؼ التعدي  بشاءإصياغة الءبارات وتحديد و  كذلػو 
 : التال ( 4رقؼ ) كسا هؾ مؾضح بالجدول  الستخرراؽ

 ( معامل اتفاق الستخرريؼ عمي بشؽد استبيان العبايات السشفحة بالطباعة الدبميسيذؼ0ججول )

عجد مخات  بشؽد التحكيػ
 التفاق

عجد مخات عجم 
 التفاق

 التفاقمعامل 

 %100 0 10 الرياغة ووضؽح العبارات
 %90 1 9 التدمدل والتشعيػ

 %100 0 10 قجرة البشؽد عمى تحقيق أىجاف البحث
 ( ف  حداب ثبات السلاحغاؽ 12طريقة اتفا  الستخرراؽ البالغ عددهؼ ) تؼ استخدام

د التحكيؼ الت  يتؼ تشفاذها بذرط أن يدج  ك  مشهؼ ملاحغات  مدتقلا عؽ لتحديد بشؾ 
: Cooperستخدام معادلة كؾبر إباؽ السلاحغاؽ بالإتفا  الأخر، وتؼ تحديد عدد مرات 

(× الإتفا + عدد مرات عدم الإتفا  / ) عدد مرات الإتفا  = )عدد مرات الإتفا  ندبة 
 %(، وه  ندب اتفا  مقبؾلةه 122%،  92ؽ )تراوحت باالإتفا  ، وكانت ندبة 122

 : تحميل نتائج استبانة الستخرريؼ
 : الجانب الجسالى -السحؽر الأول

 حداب الستؾسط تؼ مؽ تحق  الجانب الجسالى فى الترسيسات السقترحة كك ،  ولمتلكد
ل نحرا  السءيارف والؾزن الشدبى لك  بشد مؽ بشؾد تقايؼ السحؾر الأو الحدابى العام والإ

متدرج، وجاءت الشتائج كسا هؾ مباؽ فى  ثلاثىلمترسيسات السقترحة كك ، وفقاق لسكياس 
 : التالى (5)رقؼ الجدول 
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 نحخافات السعيارية والأوزان الشدبية لآرا  الستخرريؼ الستؽسطات الحدابية وال : (4ججول )
 سالى فى الترسيسات السقتخحة ككلنحؽ تحقيق الجانب الج

 تقييػبشؽد ال السحاور
الستؽسط 
 الحدابى

نحخاف ال 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 السؽافقة

السحؽر 
 الجسالى

 ملائػ 94.67 0.37 2.84 تحقيق القيػ الجسالية والفشية لمسشتج
 ملائػ 94.33 0.38 2.83 بتكار فى السشتجتحقيق التسيد وال

 ملائػ 95.67 0.34 2.87 مدايخة الترسيػ لخطؽط السؽضة
 ملائػ 96.00 0.33 2.88 ق الألؽان السدتخجمةتشاس

 ملائػ 95.17 0.35 2.86 التقييػ الكمى

 
 ( يؽضح بشؽد التقييػ لمسحؽر الأول فى الترسيسات السقتخحة ككل وفقاُ لأوزانيا الشدبية3) رقػ شكل

  ( اتفا  الستخرراؽ نحؾ تحق  الجانب 0) رقؼ( والذك  5) رقؼ جدولخلال يتزح مؽ
فى الترسيسات السقترحة كك ، حا  جاءت الآراء مرتفعة ووقعت فى مدتؾف  الجسالى
لبشؾد تقايؼ السحؾر الأول بشاءاق عمى التدرج الثلاثى لمؾزن، وتراوحت قيؼ الستؾسط  "ملائػ"

(، وتراوحت الأوزان الشدبية ما باؽ 2.88  -  2.83الحدابى لبشؾد التقايؼ ما باؽ )
قيسة الستؾسط الحدابى العام لمسحؾر الأول كك  %(، وبميت 96.00  -%  94.33)
%(، مسا يؾضح تحق  الجانب الجسالى فى 95.17(، وبمغ الؾزن الشدبى )2.86)

 الترسيسات السقترحة بذك  عامه
 : الجانب الؽظيفى -السحؽر الثانى

  ، حداب الستؾسط تؼ ولمتلكد مؽ تحق  الجانب الؾعيفى فى الترسيسات السقترحة كك
نحرا  السءيارف والؾزن الشدبى لك  بشد مؽ بشؾد تقايؼ السحؾر الثانى لعام والإالحدابى ا

 مؾضحفقاق لسكياس خساسى متدرج، وجاءت الشتائج كسا هؾ و لمترسيسات السقترحة كك ، و 
 : التالى (6)رقؼ الجدول ب
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

خرريؼ نحؽ تحقيق حخافات السعيارية والأوزان الشدبية لآرا  الست( الستؽسطات الحدابية وال2)رقػ ججول 
 الجانب الؽظيفى فى الترسيسات السقتخحة ككل

 بشؽد التقييػ السحاور
الستؽسط 
 الحدابى

نحخاف ال 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 السؽافقة

السحؽر 
 الؽظيفى

 ملائػ 96.00 0.33 2.88 يتحقق فى السشتج سيؽلة العشاية
 ملائػ 94.33 0.38 2.83 مشاسبة الخامة السدتخجمة لمغخض الؽظيفى لمسشتج
 ملائػ 94.67 0.37 2.84 مشاسبة ألؽان الترسيػ مع الغخض الؽظيفى لو
 ملائػ 95.67 0.34 2.87 مشاسبة السشتج لمعخض الؽظيفى لأستخجامة

 ملائػ 95.17 0.35 2.86 التقييػ الكمى

 
 كل وفقاُ لأوزانيا الشدبية( يؽضح بشؽد التقييػ لمسحؽر الثانى فى الترسيسات السقتخحة ك2)رقػ شكل 

  ( اتفا  الستخرراؽ نحؾ تحق  الجانب 0)رقؼ ( والذك  البيانى 6)رقؼ يتزح مؽ جدول
الؾعيفى فى الترسيسات السقترحة كك ، حا  جاءت الآراء مرتفعة ووقعت فى مدتؾف 

ستؾسط لبشؾد تقايؼ السحؾر الثانى بشاءاق عمى التدرج الثلاثى لمؾزن، وتراوحت قيؼ ال "ملائػ"
(، وتراوحت الأوزان الشدبية ما باؽ 2.88  -  2.83الحدابى لبشؾد التقايؼ ما باؽ )

كك   ثانى%(، وبميت قيسة الستؾسط الحدابى العام لمسحؾر ال96.00  -%  94.33)
%(، مسا يؾضح تحق  الجانب الؾعيفى فى 95.17(، وبمغ الؾزن الشدبى )2.86)

 الترسيسات السقترحة بذك  عامه
 الجانب الأقترادى: ؽر الثالثالسح
 حداب الستؾسط تؼ ترادف فى الترسيسات السقترحة كك ، قلمتلكد مؽ تحق  الجانب الإ

نحرا  السءيارف والؾزن الشدبى لك  بشد مؽ بشؾد تقايؼ السحؾر الثال  الحدابى العام والإ
فى  مؾضح لمترسيسات السقترحة كك ، وفقاق لسكياس ثلاثى متدرج، وجاءت الشتائج كسا هؾ

 : التالى (7)رقؼ الجدول 
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

نحؽ تحقيق  ( الستؽسطات الحدابية والنحخافات السعيارية والأوزان الشدبية لآرا  الستخرريؼ4)رقػ  ججول
 فى الترسيسات السقتخحة ككل قترادىالجانب الأ

 بشؽد التقييػ السحاور
الستؽسط 
 الحدابى

النحخاف 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 السؽافقة

السحؽر 
 الأقترادى

يكتدب السشتج قيسة أقترادية أعمى 
 بأستخجام الطباعة الدبميسيذؼ

 ملائػ 94.33 0.38 2.83

 ملائػ 94.67 0.37 2.84 يحقق السشتج تخشيج الأنفاق
 ملائػ 95.67 0.34 2.87 مشاسبة الفكخة الترسيسية لمتدؽيق

 ملائػ 96.00 0.33 2.88 سيؽلة تشفيح الترسيػ فى خطؽط الأنتاج
 ملائػ 95.17 0.35 2.86 التقييػ الكمى

 
 فى الترسيسات السقتخحة ككل وفقاُ لأوزانيا الشدبية بشؽد التقييػ لمسحؽر الثالث( يؽضح 0)رقػ شكل 

  ( اتفا  الستخرراؽ نحؾ تحق  الجانب 4) رقؼ( والذك  7)رقؼ يتزح مؽ جدول
ءت الآراء مرتفعة ووقعت فى مدتؾف الأقترادف فى الترسيسات السقترحة كك ، حا  جا

لبشؾد تقايؼ السحؾر الثال  بشاءاق عمى التدرج الثلاثى لمؾزن، وتراوحت قيؼ الستؾسط  "ملائػ"
(، وتراوحت الأوزان الشدبية ما باؽ 2.88  -  2.83الحدابى لبشؾد التقايؼ ما باؽ )

الأول كك   %(، وبميت قيسة الستؾسط الحدابى العام لمسحؾر96.33  -%  94.33)
فى  قترادف%(، مسا يؾضح تحق  الجانب الأ95.17(، وبمغ الؾزن الشدبى )2.86)

 الترسيسات السقترحة بذك  عامه
 : تقييػ الترسيسات السقتخحة وفقاً لسحاور الستبانة والتقييػ الكمى

 اختبار "تحما  التبايؽ الأحادف  تؼ استخدام– One way ANOVA لمسقارنة باؽ "
ستبانة والتقايؼ الكمى، وجاءت الشتائج السقترحة وفقاق لك  محؾر مؽ محاور الإالترسيسات 

 : عمى الشحؾ التالى
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

( دللة الفخوق بيؼ الستؽسطات الحدابية لآرا  الستخرريؼ فى الترسيسات السقتخحة مؼ 8)رقػ ججول 
 ناحية الجانب الجسالى

 ف اتمتؽسط السخبع درجات الحخية مجسؽع السخبعات مرجر التبايؼ
مدتؽى 
 الجللة

 0.32 8.0 49.20 بيؼ السجسؽعات
88.4

2 
 4.48 032 02.8 داخل السجسؽعات 4.440

   020.0 42.002 السجسؽع
 وتقايؼ( وجؾد فرو  دالة احرائياق باؽ الترسيسات السقترحة 8) رقؼ يتباؽ مؽ الجدول 

( 9(، والجدول )221ه2)( ومدتؾف الدألة 88.73الجانب الجسالى، حا  بميت قيسة " " )
نحرافات السءيارية والأوزان الشدبية ودرجة السؾافقة يؾضح الستؾسظات الحدابية والإ

 لمترسيسات السقترحة مؽ ناحية الجانب الجسالىه
لمترسيسات نحخافات السعيارية والأوزان الشدبية ودرجة السؽافقة الستؽسطات الحدابية وال   (9) رقػ ججول

 لجانب الجسالىا تجاهالسقتخحة 
الترسيسات 
 السقتخحة

الستؽسط 
 الحدابى

حخاف نال 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 التختيب السؽافقة

 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 2ترسيػ 
 3 ملائػ %94.24 4.22 3.82 0ترسيػ 
 0 ملائػ %94.44 4.24 3.84 4ترسيػ 
 04 ملائػ %90.00 4.24 3.82 9ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 9 ملائػ %94.44 4.24 3.84 03ترسيػ 
 2 ملائػ %94.44 4.22 3.84 02ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %92.24 4.23 3.94 04ترسيػ 
 8 ملائػ %94.44 4.24 3.84 02ترسيػ 

لى وفقاق لأوزانها ( يؾضح الترسيسات السقترحة مؽ الجانب الجسا5) رقؼوالذك  البيانى 
 : كسا يمى الشدبية
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 
 ( يؽضح الترسيسات السقتخحة مؼ ناحية الجانب الجسالى وفقاً لأوزانيا الشدبية4)رقػ شكل 

  ( جاء فى السرتبة الأولى 15أن الترسيؼ رقؼ ) (5)رقؼ  وشك ( 9)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول
"، يمي  الترسيؼ رقؼ ئؼملا%( ودرجة مؾافقة "67ه96( ووزن ندبى )92ه0بستؾسط حدابى )

 %( ودرجة مؾافقة "07ه95( ووزن ندبى )86ه0( فى السرتبة الثانية بستؾسط حدابى )4)
( ووزن ندبى 85ه0( فى السرتبة الثالثة بستؾسط حدابى )0"، ثؼ الترسيؼ رقؼ )ملائؼ 

 %(، ، ويلتى بعد ذلػ باقى الترسيسات السقترحة وفقاق لمؾزن الشدبى لك  مشهاه22ه95)
مؼ  ( دللة الفخوق بيؼ الستؽسطات الحدابية لآرا  الستخرريؼ فى الترسيسات السقتخحة04)رقػ ججول 

 الجانب الؽظيفى

 مرجر التبايؼ
مجسؽع 
 السخبعات

درجات 
 الحخية

متؽسط 
 ف السخبعات

مدتؽى 
 الجللة

 0.8 9 22 بيؼ السجسؽعات
 4.49 034 04.2 داخل السجسؽعات 4.440 90.24

   039 80.2 السجسؽع
  تجاا( وجؾد فرو  دالة احرائياق باؽ الترسيسات السقترحة 12)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول 

 رقؼ (، والجدول221ه2( ومدتؾف الدألة )91.67الجانب الؾعيفى، حا  بميت قيسة " " )
نحرافات السءيارية والأوزان الشدبية ودرجة يؾضح الستؾسظات الحدابية والإالتالى ( 11)

 قة لمترسيسات السقترحة مؽ الجانب الؾعيفىهالسؾاف
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 نحخافات السعيارية والأوزان الشدبية ودرجة السؽافقة ( الستؽسطات الحدابية وال 00)رقػ ججول 
 لمترسيسات السقتخحة مؼ الجانب الؽظيفى

 الترسيسات السقتخحة
الستؽسط 
 الحدابى

النحخاف 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 السؽافقة

 التختيب

 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 2رسيػ ت
 3 ملائػ %94.24 4.22 3.82 0ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 4ترسيػ 
 04 ملائػ %90.00 4.24 3.82 9ترسيػ 
 8 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %94.44 4.24 3.84 03ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.22 3.84 02ترسيػ 
 9 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %92.24 4.23 3.94 04ترسيػ 
 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 02ترسيػ 
 ( يؾضح الترسيسات السقترحة مؽ الجانب الؾعيفى وفقاق لأوزانها الشدبيةه6) رقؼوالذك  

 
 ( يؽضح الترسيسات السقتخحة مؼ الجانب الؽظيفى وفقاً لأوزانيا الشدبية2)رقػ شكل 

 ( جاء فى السرتبة الأولى 15أن الترسيؼ رقؼ ) (6)رقؼ ( وشك  11)رقؼ مؽ الجدول  يتباؽ
%( ودرجة مؾافقة "ملائؼ"، يمي  الترسيؼ رقؼ 67ه96( ووزن ندبى )92ه0بستؾسط حدابى )

%( ودرجة مؾافقة " 07ه95( ووزن ندبى )86ه0( فى السرتبة الثانية بستؾسط حدابى )4)
( ووزن ندبى 85ه0( فى السرتبة الثالثة بستؾسط حدابى )0ملائؼ "، ثؼ الترسيؼ رقؼ )

 %(، ، ويلتى بعد ذلػ باقى الترسيسات السقترحة وفقاق لمؾزن الشدبى لك  مشهاه22ه95)
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 ( دللة الفخوق بيؼ الستؽسطات الحدابية لآرا  الستخرريؼ 03)رقػ ججول 
 قترادىفى الترسيسات السقتخحة مؼ الجانب ال

 مرجر التبايؼ
ع مجسؽ 

 السخبعات
درجات 
 الحخية

متؽسط 
 السخبعات

 ف
مدتؽى 
 الجللة

 0.8 9 22 بيؼ السجسؽعات
 4.49 034 04.2 داخل السجسؽعات 4.440 90.24

   039 80.2 السجسؽع
  ( وجؾد فرو  دالة احرائياق باؽ الترسيسات السقترحة مؽ الجانب 10)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول

رقؼ (، والجدول 221ه2( ومدتؾف الدألة )91.67) قترادف، حا  بميت قيسة " "الإ
نحرافات السءيارية والأوزان الشدبية ودرجة يؾضح الستؾسظات الحدابية والإ التالى (10)

 قترادفهالسؾافقة لمترسيسات السقترحة مؽ ناحية الجانب الإ
 جة السؽافقةنحخافات السعيارية والأوزان الشدبية ودر ( الستؽسطات الحدابية وال 02)رقػ ججول 

 قترادىلمترسيسات السقتخحة مؼ الجانب ال 
الترسيسات 
 السقتخحة

الستؽسط 
 الحدابى

نحخاف ال 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 التختيب السؽافقة

 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 2ترسيػ 
 3 ملائػ %94.24 4.22 3.82 0ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 4ترسيػ 
 04 ملائػ %90.00 4.24 3.82 9ترسيػ 
 8 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %94.44 4.24 3.84 03ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.22 3.84 02ترسيػ 
 9 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %92.24 4.23 3.94 04ترسيػ 
 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 02ترسيػ 
قترادف وفقاق لأوزانها ؾضح الترسيسات السقترحة مؽ الجانب الإيالتالى ( 7) رقؼوالذك  

 : كسا يمى الشدبية
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

 
 قترادى وفقاً لأوزانيا الشدبية( يؽضح الترسيسات السقتخحة مؼ ناحية الجانب ال4)رقػ شكل 

  ( جاء فى السرتبة الأولى 15أن الترسيؼ رقؼ ) (7) رقؼ ( وشك 10)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول
%( ودرجة مؾافقة "ملائؼ"، يمي  الترسيؼ رقؼ 67ه96( ووزن ندبى )92ه0) بستؾسط حدابى

%( ودرجة مؾافقة " 07ه95( ووزن ندبى )86ه0( فى السرتبة الثانية بستؾسط حدابى )4)
( ووزن ندبى 85ه0( فى السرتبة الثالثة بستؾسط حدابى )0ملائؼ "، ثؼ الترسيؼ رقؼ )

 ات السقترحة وفقاق لمؾزن الشدبى لك  مشهاه%(، ويلتى بعد ذلػ باقى الترسيس22ه95)
 ( دللة الفخوق بيؼ الستؽسطات الحدابية لآرا  الستخرريؼ 00)رقػ ججول 

 التقييػ الكمى وجؽانبفى الترسيسات السقتخحة 

 مرجر التبايؼ
مجسؽع 
 السخبعات

درجات 
 الحخية

متؽسط 
 ف السخبعات

مدتؽى 
 الجللة

 2.448 8.0 09.483 بيؼ السجسؽعات
 4.408 032 04.228 داخل السجسؽعات 4.440  92.33

   020.0 24.042 السجسؽع
  وجؾانب( وجؾد فرو  دالة احرائياق باؽ الترسيسات السقترحة 14)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول 

رقؼ (، والجدول 221ه2( ومدتؾف الدألة )92.33، حا  بميت قيسة " " )التقايؼ الكمى
نحرافات السءيارية والأوزان الشدبية ودرجة ت الحدابية والإيؾضح الستؾسظاالتالى ( 15)

 التقايؼ الكمىه تجاا جؾانبلسقترحة السؾافقة لمترسيسات ا
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  م3430 يشايخ – (32مدمدل العجد ) –الأولالعجد  –العاشخالسجمج 

 مجمة دراسات وبحؽث التخبية الشؽعية

( يؽضح الستؽسطات الحدابية والنحخافات السعيارية والأوزان الشدبية ودرجة السؽافقة 04الججول رقػ )
 لمترسيسات السقتخحة تجاه جؽانب التقييػ الكمى

ت الترسيسا
 السقتخحة

الستؽسط 
 الحدابى

النحخاف 
 السعيارى 

الؽزن 
 الشدبى

درجة 
 السؽافقة

 التختيب

 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 2ترسيػ 
 3 ملائػ %94.24 4.22 3.82 0ترسيػ 
 2 ملائػ %94.44 4.24 3.84 4ترسيػ 
 04 ملائػ %90.00 4.24 3.82 9ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 

 8 ملائػ %94.44 4.24 3.84 03يػ ترس
 0 ملائػ %94.44 4.22 3.84 02ترسيػ 
 9 ملائػ %94.44 4.24 3.84 00ترسيػ 
 0 ملائػ %92.24 4.23 3.94 04ترسيػ 
 4 ملائػ %94.44 4.24 3.84 02ترسيػ 
 ؼ الكمى وفقاق لأوزانهايؾضح الترسيسات السقترحة مؽ ناحية التقايالتالى ( 8) رقؼوالذك  

 : كسا يمى الشدبية

 
 ( يؽضح الترسيسات السقتخحة مؼ ناحية التقييػ الكمى وفقاً لأوزانيا الشدبية8)رقػ شكل 

  ( جاء فى السرتبة الأولى 15( أن الترسيؼ رقؼ )8) رقؼ( والذك  15)رقؼ يتباؽ مؽ الجدول
يؼ رقؼ %( ودرجة مؾافقة "ملائؼ"، يمي  الترس67ه96( ووزن ندبى )92ه0بستؾسط حدابى )

%( ودرجة مؾافقة " 07ه95( ووزن ندبى )86ه0( فى السرتبة الثانية بستؾسط حدابى )4)
( ووزن ندبى 85ه0( فى السرتبة الثالثة بستؾسط حدابى )0ملائؼ "، ثؼ الترسيؼ رقؼ )

 %(، ، ويلتى بعد ذلػ باقى الترسيسات السقترحة وفقاق لمؾزن الشدبى لك  مشهاه22ه95)
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 : الشتائج
 .الحرارف بالإنتقال الدبميسيذؽ  الظباعةإستخدام أسمؾب ب ءةثراءالءباإ ةامكاني -1
 فى ل قسذة السدتخدمة الجسالى الجانب اثرت الحرارف بالإنتقال الدبميسيذؽ  الظباعة -0

 تحما  وعشد ،طباعتهؼو  ترسيسات (12عدد ) تؼ اقتراح حا  ،ءةلمءبا مبتكرة ترسيسات
الستخرراؽ فى مؽ قب  عمى تقايسات أ ( 0، 4، 15) أرقام اتالترسيس حققتستبيان الإ
ملائؼ تقايؼ وجسي  الترسيسات حرمت عمى  ،فقترادالإو  الؾعيف لى و الجسا جانبال

 وبشدب عالية مؽ الستخرراؽه
 كلحد الأفكار السظبقة بالبح  الحرارف بالإنتقال بالدبميسيذؽ  الظباعةاأستفادة مؽ  امكانية -0

 .تجةالريارة والأسر السش لمسذروعات
لؾان عم  الخامات الأ ةكامم ةالدبمسيذؽ هؾ إحدف الظر  القمامة الت  تتيح لػ صؾر  -4

  ه الشديجية عم  عكس الظر  اأخر  
مسا يشتج عش  العديد مؽ الترسيسات ، ةظباعلم ختيار مؽ باشهالؾان غار محدودة للإاهشاك  -5

 متعددة الألؾان بلق  تكمفة مسكشةه
مسا يتيح التشؾ   والسثالية فى السشتجات د أو ألش مشتجه نفس التكمفة لظباعة مشتج واح -6

 هالسظبؾعة
ها ف  ئ، ويسكؽ إجراومؾفرة لمؾقت وآمشةطريقة سريعة وسهمة لمظباعة طباعة الدبميسيذؽ  -7

  هنفس الاؾم أو ف  نفس الداعة لمحرؾل عمى السشتج الشهائ 
السلابس، يغ  الشديج  عمىالحرارية الظباعة بالذاشة عؽ بالدبميسيذؽ الظباعة تختمش  -8

 الرطؾبةهو السظبؾ  بالدبمسيذؽ ناعسقا ويحتفع بجسي  خرائر  التقشية والتهؾية 
 : التؽصيات والبحؽث السدتقبمية

 طر   عؽ يكذش مسا ةالتكاليف السسكش ق لب تدتحدث التى بتكاريةالإ فكارل  العشان اطلا  -1
 .وأكثر إبداعاق  السختمفة الظر   مسازات باؽ الإبدا  تجس  فى متؾقعة غار كثارة

 لبداطة وذلػ صيار وتؾعيفھا كسذرو  البح ب السؾجؾدة الترسيات استخدام امكانية -0
 .البظالة عمى لقزاءا كلحد وسائ   التكاليفوقمة  السدتخدمة دواتالأ

 وسھمة اقترادية فكارلب السذروعات الريارة فى لھؼ عس  فرص خم  فى الذباب مداعدة -0
 هالتعمؼ والتشفاذ

 السذك  الزف  ترسيؼو  الدبميسيذؽ الظباعة الرقسية طر   بدمج السلابس ترسيؼ مقرر تظؾير -4
مي  تزوييد السعامي  بساكاشيات السبتكير،  الظبياع  اليز   لتريسيؼ والتسايز عمي  التفيرد لمحريؾل

 طباعة الدبميسيذؽ لتشفاذ عاشات ومشتجات بهاه
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 السلابس ترسيؼ تجادة مممرسس  شا لإيجاد السلابس ترسيؼ لسشاهج السدتسر التظؾير -5
 . السبتكرة الظباعية بالأسالاب باعتهاوط

 ةبالتؾس  فى السذروعات الريارة والأسر السشتج لھؼ عس  فرص خم  فى الذباب مداعدة -6
لتعدد السشتجات الشديجية التى تشتج بها وعدم  لمسشتجات الشديجية بالظباعة بالدبميسيذؽ نغراق 

 .التعمؼ وسھمة اقترادية كارلفؽ كبارة أو عسالة مدربة بوأماكأحتياجها لتكاليف كبارة ا
 .العس  بدؾ   التعميسية العسمية ربط ضرورة -7
 . الؾاحدة القظعة بترسيسات الإهتسام -8
 . السظبؾعة السشتجات الشديجية لإثراء جديدة تجريبية أسالاب استحداث -9

 : الخلاصة
 : تىالآ ف  الحالى البح  ف   وتحمام  دراست تؼ تمخيص ما يسكؽ

 إلى لمؾصؾل والتجريب البح  رف  مدارة ف  ساھست فشية تحمامية أمثمة مؽ الدراسة استفادت -1
 .الءباءة ترسيؼ مجال ف  جديدة ةابتكاري صيغ

 إغفال ، يسكؽ أ الءباءة ترسيؼ جداق ف  هام عشرر السؾضة عشرر أن الدارسة أوضحت -0
 وطباعة )الخامات( الألؾان والأقسذة ف  ومراعاتها بها هتسامالإو  تفريلاق  يجب دراستها ب 

 مشتج متساز وبالتال  ترشي  مدتؾ   إل  يؤدف الذ  وتفريلات السؾديلات، الأقسذة لمءباية
  .العالسية اقتحام الأسؾا  قادرعم 

 آمش  ومؾاد بظر   البؾلى أستر ف  طباعة أقسذة الحديثة الظباعة تكشؾلؾجيا مؽ تؼ الإستفادة -0
 .اباصيق 

 الزؾء وإلقاء عمي  السؤثرة والعؾام  أھسات  ومبادئ  ومدف الترسيؼ دراسة مؽ تؼ الإستفادة -4
 وأسس عمسية ركازة الترسيسية عمى الأفكار بإبتكار تقؾم حتى الترسيسية، عمى العسمية

 .الجاد البشاء ف  الشهاية لاتحق  صحيحة فشية فكرية
 : Referencesالسخاجع  

 السعار  مشذلة – القظشية وتجهاز الأقسذة وطباعة غةصبا تكشؾلؾجيا: الشجعاوى  فؤاد أحسج ه1
 .م 1983بالإسكشدرية

 وتشفاذ لإعداد مقترح برنامج تعميسى: نؽار الخحسيج عبج جييان – مؽسى أبؽ فاضل إيياب ه0
 بحؾث نذرة – والستؾسظة الريارة الرشاعات لخدمة برمجيات الحاسب ستخدامإب عباءا
 ديدسبر -الراب    العدد -عذر الثانى السجمد - السشؾفية جامعة - السشزلى قترادالإ

 .م2002
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 القدرة تفعا  فى وأثرة بالقظا  الخاص الترسيؼ دور تظؾير": سالػ محج السشعػ عبج دعا  ه0
 طباعة قدؼغار مشذؾرة  دكتؾراا  رسالة  -"الأطفال أقسذة ملابس لظباعة عالسيا التشافدية

 هم 2011 حمؾان جامعة  -التظبيكية ن الفشؾ  كمية - والتجهاز السشدؾجات والرباغة
 الظف  حجرة مفروشات مظبؾعة ل قسذة ترسيسات ابتكار": سبع السجيج عبج صبحى دعا  ه4

 السلابس شءبة -غار مشذؾرة  ماجدتار سالةر  -" البشائية السختمفة ببعض التركاب السشتجة
 هم2016 ظاطش جامعة – الشؾعية التربية كمية – السشزلى اأقتراد قدؼ – والشديج

 استخدام م  الداريالية الجسالية لمسدرسة لمكيؼ تحمامية دراسة": فؽدة عبج محمد رضا محمد رنا ه5
 رسالة  -" اأطفال شارت لتى ترسيسات لعس  التظريز والظباعة مؽ متشؾعة أسالابب

 كمية التربية – السشزلى اأقتراد قدؼ - والشديج السلابس شءبة -ماجدتار غار مشذؾرة 
 هم 2010 طشظا جامعة – ؾعيةالش
 لظباعة السررية لمباصة أطفال العالؼ رسؾم فى الذك  فمدفة": امام الشبى عبج محسؽد زھخا  ه6

 السشدؾجات طباعة قدؼغار مشذؾرة  دكتؾراا  رسالة -" ملابس الأطفال أقسذة ترسيسات
 هم 2014 حمؾان جامعة -التظبيكية الفشؾن  كمية -والتجهاز والرباغة

 العمسى السؤتسر - طباعة السشدؾجات وترسيؼ القؾمى الظاب : عثسان ؽدسييخ محس ه7
 .م 1995 إبري  10 مؽ - حمؾان جامعة - التظبيكية الفشؾن  كمية - الخامس

 العالسية السؾضة مؾاكبة أتجاهات أطفال ملابس ترسيؼ: وأخرون  عثسان محسؾد سهار ه8
 أكتؾبر الراب  العدد الدادس لسجمدا – الدولية مجمة الترسيؼ -باصيا آمشة بظر   وطباعتها
2016  

 لمسذروعات الجاھزة لتردير السلابس ارشادف دلا : اھيؼابخ مبارك مرطفى شيسا  ه9
 هم 2014  حمؾان جامعة –السشزلى اأقتراد كمية – السلابس والشديج قدؼ -الريارة

 فشية دراسة غرب أفريكيا فى السشدؾجات طباعة ترسيؼ: جؽدة أحسج العديد عبج ه12
 12 - الثانى العدد - عذر الثامؽ السجمد - دراسات وبحؾث وفشؾن  عمؾم مجمة  - وتكشؾلؾجيا

 مه 2006 ابري 
 السشتجة السرأة  والباصى لسذروعات اأقترادف السردود": السجاح لله عبج محمد عمى عدة ه11

 العمؾم قدؼ -ماجدتار غار مشذؾرة  رسالة -"التؾعية ب  فى التميفزيؾن  برامج ودور
 جامعة عاؽ -الباصية والبحؾث الدراسات معهد -الباصية والإدارية والقانؾنية قتراديةاأ

  مه  2015شسس
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 الظباعة باؽ اسمؾبى بالتؾليف ابداعية مجاأت استحداث: عسخان أحسج عفاف ه10
 – الفشية التربية كمية - والفشؾن  الفشية التربية بحؾث فى مجمة - الحرارية والذاشة باأستشد 
 .م 2001 يؾلاؾ - الثال  العدد  - الثال  السجمد مؾانح جامعة

 هم0227القاهرة   - الظلائ  دار  -"الحرير عم  التمؾيؽ فؽ ف  الجديد:السيجى عشايات ه10
 م  1992 - ساشا ابؽ مكتبة – يدويا القساش زخرفة فؽ عؽ شئ ك  :السيجى عشايات ه14
 - السشدؾجات زخرفة ف  الادوية والأسالاب لترسيؼ: اقطب الديج ،عمي رشاد مرطفي ه15

 2001،  47-0 ص, رةهالقا
 - الجامءية السعرفة دار - التلاماذ وابدا  اأساس  التعميؼ", الحميػ عبج محسؽد مشي ه16

 مه1990 – 40ص  - اأسكشدرية  - دمشهؾر
 م  يتشاسب بسا الشديجية فشية لمدتائر ترسيسات إبتكار :محمد معخوف رشاد محمد مشار ه17

 والشديج السلابس قدؼ -رسالة دكتؾراة  -ة الريار  الرشاعات لؾعيفى لخدمةوا الجسالى الأداء
 هم 2015 السشؾفية جامعة  –السشزلى كمية اأقتراد –
 أقسذة فى ترسيسات السررية الهؾية لتحقا  القؾمى الظاب ": سعج أسامة مشو الله ه18

 قدؼ -ماجدتار غار مشذؾرة  رسالة -" سش  10الى  6 سؽ مؽ السظبؾعة الأطفال
 .م 2016 حمؾان جامعة -التظبيكية الفشؾن  كمية – السشدؾجات

 التعميؼ وزارة الأقسذة وطباعتها ترسيؼ فى السدخ : العارفى عباس صشادر -عايج نىم ه19
 ه م 1990 الأولى لمرفؾ  الفشية معهد السعاهد الفشية هاصة - العمسى والبح  العالى

 هم 0221 - العربى كرالف دار - السانيكان عمى التذكا : شكخى  نجؽى  ه02
 والشذر لمظباعة الستحدة – السشدؾجات طباعة ترسيؼ: االيادى محمد الخحسؼ عبج ىجى ه01

  .م 2000
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