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 م4242-0-01تاريخ تحكيػ البحث:  م4242-0-04تاريخ رفع البحث: 
 م4242-2-4تاريخ نذخ البحث:  م4242-0-43تاريخ مخاجعة البحث: 

  :ممخص البحث
ييجؼ البحث إلى دراسة العلاقة بيؽ عمؼ الارجؾنؾمية وإنتاج السلابذ، وتحجيج الأسذ 
العمسية الستعمقة بتخظيط الؾحجات الإنتاجية لمسلابذ، وتحديؽ مخظط الؾحجة الإنتاجية لمسلابذ 

طبقا لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية. اتبع البحث السشيج الؾصفي التحميمي بجانب الجراسة بالكمية التقشية 
التظبيكية. وتغيخ أىسية البحث في إضافة ججيجة في تخظيط الؾحجات الإنتاجية، وإلقاء الزؾء 
عمى أىسية تظبيق عمؼ الأرجؾنؾمية في مجاؿ انتاج السلابذ، كسا يداىؼ ىحا البحث في زيادة 

الانتاج مسا يؤثخ تأثيخا إيجابيا في خجمة وتشسية السجتسع. مؽ خلاؿ تجسيع السادة  معجؿ كفاءة
العمسية لأسذ تخظيط الؾحجات الإنتاجية لمسلابذ ودراسة العلاقة بيؽ عمؼ الارجؾنؾمية وإنتاج 
السلابذ تؼ ترسيؼ نسؾذج مقتخح لتحديؽ الؾحجة الإنتاجية طبقا لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية. اسفخت 

ئج البحث عؽ ارتفاع معاملات الجؾدة لكافة محاور التقييؼ " بعج إجخاء عسميات التحديؽ نتا
% ، >6.>>%  ،6<.:>بالؾحجة الانتاجية حيث بمغت بالتختيب مؽ السحؾر الاوؿ لمخابع" 

% 9<.=?% " قبل  إجخاء عسميات التحديؽ، في حيؽ بمغت بعج التحديؽ " ;?.8>% 86.<>
% 99.=>% ، 9=.9=%" وفقا لآراء الستجربات ، وبمغت "88.??% ، >>.<?% ، >8.<?، 
% ، ;.<?%" قبل إجخاء عسميات التحديؽ في حيؽ بمغت بعج التحديؽ " =..=% ، 6:.8>،

% " وفقا لآراء الستخرريؽ ،. ختؼ البحث بسجسؾعة مؽ ??% ، ;9.>?% ، 9>.=?
السرانع والسشتجيؽ، ضخورة الخبط بيؽ مخاكد البحث العمسي وأصحاب  التؾصيات أىسيا:

والاستفادة مشيا لخفع مدتؾى جؾدة الأداء في صشاعة السلابذ وزيادة الفاعمية والكفاءة في 
 العشرخ البذخي والاستثسار في السؾارد البذخية.   
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  .عمؼ الارجؾنؾمية -الكميات التقشية -وحجة إنتاجية -مخظط -تحديؽ :دالة كمسات
Improving of Clothes Production Unit Scheme in Technical Colleges 

According to the Rules of Ergonomics 

Abstract 

The research aims to study the relationship between ergonomics 

and clothes production, determine the scientific foundations related to 
planning clothing production units, and improve the layout of the clothing 

production unit at the College of Technology in accordance with the rules 

of ergonomics. The research followed the descriptive analytical method 
in addition to the applied study. By compiling scientific material on the 

foundations of planning clothing production units and studying the 

relationship between ergonomics and clothing production, a proposed 

model was designed to improve the production unit according to the rules 
of ergonomics. The results of the research resulted in an increase in 

quality coefficients for all evaluation axes “after performing the 

improvement operations in the production unit, as they reached, in order 
from the first axis to the fourth,” 64.81%, 66.16%, 68.21% and 62.95% 

“before performing the improvement operations, while after the 

improvement it reached 97.83%.” “98.26%, 98.66%, 99.22%” according 

to the trainees’ opinions, and it reached “73.73%, 67.33%, 62.41%, 
70.7%” before carrying out the improvement operations, while after the 

improvement it reached “98.5%, 97.63%, 96.35%, 99%” according to the 

opinions of specialists. The research concluded with a set of 
recommendations, the most important of which are: the necessity of 

linking scientific research centers with factory owners and producers, and 

benefiting from them to raise the level of quality performance in the 

clothing industry, increase effectiveness and efficiency in the human 
element, and invest in human resources. 

Key words: Improving- Production unit- Technical Colleges 

Ergonomics  -  Scheme 

 السقجمة:
تعتسج الاستخاتيجية الؾطشية لمرشاعة في السسمكة العخبية الدعؾدية عمى تفعيل دور 
القظاع الرشاعي بسا يحقق التؾقع السدتقبمي الستسيد لمسجتسع الدعؾدي مؽ خلاؿ تشفيح 

، ?8.6ـ )وزارة التجارة والرشاعة، ;8.8الاستخاتيجية بعيجة السجى للاقتراد الؾطشي 
تسثل صشاعة السلابذ أحج أىؼ القظاعات الاقترادية التي تدتحؾذ عمى اىتساـ كبيخ  ،(>:ص

مؽ كافة دوؿ العالؼ لجورىا السحؾري في الإنتاج والتذغيل وزيادة الجخل، لحا تيتؼ الجوؿ برشاعة 
 السلابذ باعتبارىا دعامة أساسية لبشاء السدتقبل، وتعتبخ الجامعات والسؤسدات التعميسية القاسؼ
السذتخؾ الأعغؼ في أي عسمية لمتشسية الذاممة تتؼ عمى مدتؾى السسمكة العخبية الدعؾدية، حيث 
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إنيا معشية بالجرجة الأولى بتشسية السؾارد البذخية السجربة لمسذاركة في دفع عجمة الإنتاج.)إلياـ 
التخظيط ضخورة مؽ ضخوريات الحياة حيث إف (. 9?9، ص8.68أحسج؛ وأميسة سميساف، 

نداف يححر مسا يخبهو السدتقبل؛ لحا أصب  التخظيط محاولة تؾقع الخظخ والسجيؾؿ وتجشبو الإ
أو عمى الأقل الحج مؽ خظؾرتو وعؾاقبو، ويعج التخظيط وعيفة الإدارة الحي يخكد عمى التييؤ 
والاستعجاد لمسدتقبل، والعسل السدبق لسا يخاد الكياـ بو، ويتعمق التخظيط بحقائق مختبظة 

تقبل حيث يرعب معخفة ىحه الحقائق وتحجيجىا بذكل دقيق فإف الإدارة تمجأ إلى الكياـ بالسد
تعتسج صشاعة السلابذ  .(..8، ص<8.6بتؾقعات وتشبؤات معيشة. )دعاء جابخ؛ وآخخوف، 

الجاىدة عمى العامل البذخي كخكيدة أساسية، ومسا لاشػ فيو أف أداء العامل يتأثخ بالعؾامل 
العسل، مسا يتظمب العسل وفق السعاييخ الأرجؾنؾمية لخاحة العامل وبالتالي رفع الفيديكية ببيهة 

كفاءة الأداء، مسا يشتج عشو زيادة الإنتاجية وتحديؽ الجؾدة وانخفاض التكمفة، ييجؼ تحقيق 
الأرجؾنؾمية إلى إيجاد طخيقة لتحديؽ مكاف العسل مع الأخح في الاعتبار الأمؽ والدلامة 

عمى كفاءة وجؾدة مسكشو، ويسكؽ القؾؿ أف بيهة العسل والجؾدة ىسا عاملاف لمعساؿ لتحقيق أ 
متخابظاف يؤثخاف عمى أداء العامل حيث أف تحديؽ بيهة العسل يسكؽ أف يؤدي إلى أداء بذخي 
أعمى. يدتخجـ عمؼ الأرجؾنؾمية لتحديؽ العلاقة بيؽ العساؿ وبيهتيؼ، مسا يتي  الحرؾؿ عمى 

%( مؽ فخص تحديؽ .?-.<اؿ وعسميات الإنتاج، حيث أف )عخوؼ أفزل لكل مؽ العس
الأداء تختبط بالعساؿ وبيهتيؼ، ودور بيهة العسل أف تؾفخ فخصاً لتحديؽ الأداء البذخي في بيهة 
العسل، تذيخ بيهة العسل إلى السجالات السختمفة في الترشيع والتي يجب أف تشاسب جدؼ 

احة أثشاء العسل، يتؼ تحديؽ الجؾدة مؽ خلاؿ تجخل العساؿ، وتجعميؼ في مأمؽ مؽ الإصابة والخ 
فعاؿ لأف تحديؽ بيهة العسل سيداعج الؾحجة الانتاجية لمؾصؾؿ إلى مدتؾيات أعمى مؽ الجؾدة، 
يجب أف تكؾف الؾحجة الانتاجية قادرة عمى ترسيؼ وعيفة تؾفخ الخاحة لبيهة العامل، مع الحج 

خكات، بيحه الظخيقة ترب  بيهة العسل أكثخ فاعمية الأدنى مؽ مجيؾدات القؾة وعجد أقل مؽ الح
ويذعخ العساؿ بسديج مؽ الخاحة والأداء بذكل أكثخ كفاءة ويديج مؽ الخضا العاـ عؽ العسل. 

(. كسا يدعى عمؼ الأرجؾنؾمية إلى تقجيؼ 8=9-6=9، ص.8.8)سيج محمد؛ وشيساء أحسج، 
نذاطو وحخكتو وأبعاد جدسو بأجدائو الحمؾؿ الترسيسية التي تشاسب قجرات وحؾاس الإنداف و 

السختمفة، ويتخظى القزايا السادية السختبظة بالإنتاج ويتبشى معاييخ وجؾانب نفدية 
)سيكؾلؾجية(، بل يستج عمؼ الأرجؾنؾمية إلى أكثخ مؽ ذلػ، حيث يتظخؽ إلى دراسة علاقة 

ت وتقاليج اجتساعية الإنداف بالبيهة السباشخة التي يسارس فييا نذاطو وما تتزسشو مؽ عادا
وثقافية، والتي تؤثخ بذكل مباشخ او غيخ مباشخ في اختيار العشاصخ والخمؾز والجلالات 
الجخافيكية، مسا يؤثخ في نؾع العلاقة الاستخجامية والشفدية التي تتؼ بيؽ البذخ والسشتجات وبيشيؼ 
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وبيحا (Afroz, S.& Haque, M.I. ,2021,p23) وبيؽ ما يجخل في نظاؽ بيهة وجؾدىؼ.
يحقق عمؼ الأرجؾنؾمية مشغؾمة متكاممة تجرس العلاقة بيؽ الإنداف والسشتج والبيهة برؾرة تحقق 
التكامل مع بكية جؾانب الترسيؼ الأخخى سؾاء كانت الؾعيفية أو الجسالية أو الاقترادية، 

ياداً، بيجؼ ترسيؼ مشتج يمبي رغبات الستمقي واحتياجاتو الذخرية ويكؾف استخجامو أقل إج
( <9-=9، ص2010ويحقق التعامل الجيج بيدخ وسيؾلة وراحة. )أحسج مرظفى؛ وآخخوف، 

كسا يدعى عمؼ الأرجؾنؾمية إلى تؾفيخ الاحتياجات الأساسيات للإنداف في مشتجاتو مؽ خلاؿ 
دراسة عمسيو ليحه الحاجات والسشتجات وىي ذاتيا الحاجات التي أمكؽ لعمؼ الأرجؾنؾمية 

لاستجابة ليا بحمؾؿ اكجت عمى إندانية السشتجات وتمبيتيا لاحتياجات حكيكية بذكل استيعابيا وا
 .(Anshel, J.R. ,2007,p45)ممسؾس. 

 مرطمحات البحث:
 Improvingتحديؼ 

ؽ، تحديشا، فيؾ محدؽ، والسفعؾؿ محدؽ.  - أحسج عسخ، )تحديؽ: مؽ السرجر حدّؽ، يحدِّّ
 (=?:، ص<..8
 Schemeمخطط 

 خخيظة أو رسؼ تؾضيحي أو تفديخي تغيخ عميو معمؾمات الجسع: مخظّظات -
مُخظَّط بيانيّ: ورقة تُعظي معمؾمات عمى شكل رسؾـ بيانيَّة أو ججاوؿ. )أحسج عسخ،  -

 (;>>، ص<..8
 Production unitوحجة إنتاجية 

مكاف يزؼ مجسؾعة مؽ العساؿ أو العاملات ليؼ ميارات وقجرات خاصة تؤىميؼ لأداء 
الؾعيفية باستخجاـ مجسؾعة مؽ الآلات والساكيشات لتذغيل الخامات أو السشتجات واجباتيؼ 

الشرف مرشؾعة طبقًا لخظة الإنتاج السؾضؾعة لإنتاج قظعة ممبدية تتفق مع احتياجات 
 (=6، ص>..8الدؾؽ. )زيشب فخغمي، 

 Technical Collegesالكميات التقشية 
لفشي ولمتجريب السيشي بالسسمكة العخبية الدعؾدية الؾحجات التابعة لمسؤسدة العامة لمتعميؼ ا

والسدؤولة عؽ التجريب التقشي والتي تيجؼ إلى إعجاد وتأىيل الكؾادر الؾطشية عمسيا وتقشيا 
ليتسكشؾا مؽ العسل في الجانب التظبيقي لدج الفجؾة بيؽ العامميؽ مؽ خخيجي الثانؾية الفشية 

، ;??6العامة لمتعميؼ الفشي والتجريب السيشي،  )السؤسدة والسيشجسيؽ مؽ خخيجي الجامعات.
 (6:ص
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 Ergonomicsعمػ الأرجؽنؽمية 
السعخفة الستخررة بالجدؼ البذخي والستعمقة بقجراتو ومحجداتو وخرائرو ذات العلاقة 
بعسميات الترسيؼ للأدوات والسكائؽ والأنغسة والسياـ والؾعائف وبيهات العسل لتحقيق وضساف 

 (Kumru,M. ;  Kihcogulari,P., 2008, p6الآمؽ السخي  والفاعل. ) الاستخجاـ البذخي 
 مذكمة البحث:

إف افتقػػار ترػػػسيؼ أمػػػاكؽ العسػػػل الرػػػشاعية للأسػػمؾب العمسػػػي السػػػشغؼ القػػػائؼ عمػػػى دراسػػػة 
وتأكيػػػػج جؾانػػػػب الترػػػػسيؼ الرػػػػشاعي، يػػػػشعكذ عمػػػػى العامػػػػل )انخفػػػػاض معػػػػجؿ الأداء، الإجيػػػػاد، 

وكػػحلػ يػػشعكذ عمػػى الآلات )عػػجـ الاسػػتفادة القرػػؾى مػػؽ الؾعػػائف الحػػؾادث، تعظيػػل الإنتػػاج(، 
 (;، ص9..8التي صسست مؽ أجميا(. )أسامة نجا،

 ويسكؽ صياغة مذكمة البحث في التداؤلات التالية:
 ما ندبة اتفاؽ الستجربات لسخظط الؾحجة الإنتاجية لمسلابذ طبقا لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية؟ .6
رريؽ في مجاؿ السلابذ والشديج لسخظط الؾحجة الإنتاجية ما ندبة اتفاؽ الاساتحة الستخ .8

 لمسلابذ طبقا لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية؟
 ما الأسذ العمسية الستعمقة بتخظيط الؾحجات الإنتاجية لمسلابذ؟ .9
 ما العلاقة بيؽ عمؼ الأرجؾنؾمية وإنتاج السلابذ؟ .:
 الأرجؾنؾمية؟ما إمكانية تحديؽ مخظط الؾحجة الإنتاجية طبقًا لقؾاعج عمؼ  .;

 أىسية البحث:
 إضافة ججيجة في تخظيط الؾحجات الإنتاجية. -
 إلقاء الزؾء عمى أىسية تظبيق عمؼ الأرجؾنؾمية في مجاؿ انتاج السلابذ. -
يداىؼ ىحا البحث في زيادة معجؿ كفاءة الانتاج مسا يؤثخ تأثيخا إيجابيا في خجمة وتشسية  -

 السجتسع.
 أىجاؼ البحث:

 العمسية الستعمقة بتخظيط الؾحجات الإنتاجية لمسلابذ.تحجيج الأسذ  .6
 دراسة العلاقة بيؽ عمؼ الأرجؾنؾمية وإنتاج السلابذ .8
 تحديؽ مخظط الؾحجة الإنتاجية طبقًا لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية. .9
قياس ندبة اتفاؽ الاساتحة الستخرريؽ في مجاؿ السلابذ والشديج لسخظط الؾحجة  .:

 لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية.الإنتاجية لمسلابذ طبقا 
قياس ندبة اتفاؽ الستجربات لسخظط الؾحجة الإنتاجية لمسلابذ طبقا لقؾاعج عمؼ  .;

 الأرجؾنؾمية. 
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 فخض البحث:
تؾجج فخوؽ ذات دلالة إحرائية في معجؿ كفاءة الإنتاج قبل وبعج تحديؽ مخظط الؾحجة  -

 الإنتاجية لمسلابذ طبقًا لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية.
 ث:حجود البح

 الؾحجة الإنتاجية بكمية التقشية لمبشات بالخس. -
 آلات انتاج السلابذ بالؾحجة الإنتاجية. -
مؽ الييهة الدعؾدية لمسؾاصفات والسقاييذ   SASO-ISO-6.>8السؾاصفة الكياسية رقؼ  -

 الؾحجات والشغؼ.  -متظمبات الدلامة لآلات الخياطة -والجؾدة الخاصة بآلات الخياطة
 الدابقة:الجراسات 

 قدست الجراسات والبحؾث الدابقة إلى محؾريؽ أساسييؽ:
 السحؽر الاول: دراسات وبحؽث تشاولت خطؽط انتاج السلابذ.

تشاولت معغؼ الجراسات تخظيط وترسيؼ وحجات الإنتاج بسرانع السلابذ بسا يداىؼ في 
 خفض التكمفة والؾقت.دعؼ الرشاعة وتيديخ عسمية الإنتاج وزيادة القجرة الإنتاجية إلى جانب 

اتفقت الجراسات الدابقة عمى أىسية دراسة الأسذ العمسية لتخظيط وحجات الإنتاج 
( 8.69-( ودراسة )مشى حجي?Alzoubi,K.; et al- 8.6بسرانع السلابذ. اتفقت دراسة )

( مع ?..8-( ودراسة )خجيجة نادر؛ ليشا باحيجرهMok, P., Y.; et al- 8.69ودراسة )
حالية في السشيج الستبع لمجراسة وىؾ السشيج الؾصفي. اتفقت دراسة )طارؽ سعيج؛ نذؾه الجراسة ال

( مع الجراسة الحالية في تخظيط ماكيشات الحياكة داخل صالات الإنتاج بذكل 8..8-حافظ
( مع الجراسة 8..8-يييئ أقرى إفادة مسكشة مشيا.اختمفت دراسة )طارؽ سعيج ونذؾه حافظ

سشيج الستبع حيث تتبع الجراسة الحالية السشيج الؾصفي.استفادت الجراسة الحالية في أسمؾب ال
الحالية مؽ الجراسات والبحؾث الدابقة في تحجيج الأسذ العمسية لتخظيط وحجات الإنتاج بسرانع 
السلابذ، كسا ستدتفيج في تحجيج الأدوات ومشيج البحث في الجراسة الحالية، وأيزا في التعخؼ 

 شية لمؾحجات الإنتاجية. عمى الأساليب الف
 السحؽر الثاني: دراسات وبحؽث تشاولت الأرجؽنؽمية في مجال انتاج السلابذ.

تشاولت معغؼ الجراسات الجور الفعاؿ للأرجؾنؾمية في تحقيق السؾاءمة بيؽ الافخاد وبيهة 
العسل وفقا لسؾاصفاتيؼ الجدسانية العزمية والييكمية، والتأثيخ عمى كفاءة دور العامل وبالتالي 
الحرؾؿ عمى مشتج عالي الجؾدة، إضافة إلى تقميل مخاطخ العسل وتؾفيخ أساليب الخاحة 

ف لمعامميؽ داخل صالات الإنتاج، وتقميل الؾقت والجيج وزيادة الإنتاجية وخفض الكمفة. والأما
( ودراسة )ثائخ ;8.6-( ودراسة )زيشب عبجالعديد؛ وآخخوف ;8.6-اتفقت دراسة )عبيخ حخاز
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( مع الجراسة الحالية في دراسة العؾامل البذخية التي يقؾـ عمييا 8.69-الدساف؛ وإسلاـ العبيجي
عامل انتاج السلابذ مؽ أجل تحديؽ وتظؾيخ مؾاصفات تمػ السعامل، اتفقت الجراسة ترسيؼ م

-الحالية مع الجراسات الدابقة في السشيج الؾصفي كسا في دراسة )سيج محمد؛ وشيساء أحسج
( ودراسة )عبيخ حخاز؛ ?8.6-( ودراسة )أفشاف العسخي ?8.6-( ودراسة )أسامة نجا.8.8
-( ودراسة )زيشب عبجالعديد؛ وآخخوف ;8.6-ء مرظفى( ودراسة )أسسا=8.6-وآخخوف 
(. كسا 8.69-( إلى جانب الجراسة التظبيكية في دراسة )ثائخ الدساف؛ واسلاـ العبيجي;8.6

اتفقت معغؼ الجراسات عمى أىسية تظبيق الاعتبارات الأرجؾنؾمية بسرانع انتاج السلابذ في 
-( ودراسة )عبيخ حخاز وآخخوف .8.8-حسجتقميل مخاطخ العسل مثل دراسة )سيج محمد وشيساء أ

(. اختمفت 8.69-( ودراسة )ثائخ الدساف؛ وإسلاـ العبيجي;8.6-( ودراسة )عبيخ حخاز=8.6
 -( ودراسة )زيشب عبج العديد؛ وآخخوف >8.6-الجراسة الحالية مع دراسة )زيشب فخغمي؛ وآخخوف 

التجخيبي والثانية السشيج ( في السشيج السدتخجـ حيث في الأولى استخجـ السشيج شبو ;8.6
السدحي بيشسا في الجراسة الحالية اتبعت السشيج الؾصفي التحميمي مع الجراسة التظبيكية، واختمفت 

( مع الجراسة الحالية في ترسيؼ بخنامج تجريبي بيشسا في >8.6-دراسة )زيشب فخغمي؛ وآخخوف 
( مع ?8.6-راسة )أسامو نجاء الجراسة الحالية تحديؽ مخظط الؾحجة الإنتاجية. كسا اختمفت د

الجراسة الحالية في تظؾيخ ترسيؼ التقشيات القابمة للارتجاء بيشسا الجراسة الحالية في تحديؽ 
( مع ?..8 -تخظيط الآلات بالؾحجة الإنتاجية، واختمفت دراسة )خجيجة نادر؛ وليشا باحيجره

 الآلي.الجراسة الحالية في دراسة ججوى مذخوع صغيخ لمسلابذ والتظخيد 
استفادت الجراسة الحالية مؽ الجراسات الدابقة بسجاؿ ارجؾنؾمية انتاج السلابذ في تحجيج 
التظبيقات الستعمقة بعمؼ الأرجؾنؾمية في صالات انتاج السلابذ، ومعخفة السؾاصفات الخئيدية 

مؽ دراسة  لسعامل السلابذ التي تحقق التؾافق مع القجرات البذخية، كسا استفادت الجراسة الحالية
( في التعخؼ عمى مقتخحات ترسيسية لحل أىؼ مذاكل العسل .8.8-)سيج محمد وشيساء أحسج

داخل صالات انتاج السلابذ الشاتجة عؽ عجـ تظبيق السعاييخ الأرجؾنؾمية، ومؽ دراسة )عبيخ 
( في تحجيج السعاييخ السدتخجمة في ترسيؼ مشزجة التفريل بسا يتشاسب =8.6-حخاز وآخخوف 

لجؾانب التذخيحية لجدؼ الانداف ومخاعاة الأبعاد الؾعيفية لسشزجة التفريل. الاستفادة مؽ مع ا
( في الأسذ العامة والتخظيط لؾحجة انتاج السلابذ، ومؽ دراسة 8.69-دراسة )مشى حجي

( في التعخؼ عمى أىؼ الستظمبات الزخورية اللازـ تؾافخىا في مرانع ?8.6-)أفشاف العسخي 
( ودراسة )زيشب ;8.6-كسا استفادت الجراسة الحالية مؽ دراسة )عبيخ حخاز انتاج السلابذ،

( في دراسة العؾامل 8.69-( ودراسة )ثائخ الدساف وإسلاـ العبيجي;8.6-عبج العديد؛ وآخخوف 
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البذخية التي يقؾـ عمييا ترسيؼ معامل انتاج السلابذ مؽ أجل تحديؽ وتظؾيخ مؾاصفات تمػ 
 السعامل.

 خاءاتو:مشيج البحث وإج
 مشيج البحث

اتيع البحث السشيج الؾصفي التحميمي إلى جانب الجراسة التظبيكية والسشيج التجخيبي 
 لسشاسبتيسا لتحقيق أىجاؼ الجراسة.

 :عيشة البحث
( ويقرج بيؼ الأساتحة الستخرريؽ في مجاؿ السلابذ 66الستخرريؽ وعجدىؼ ) -

 والشديج.
الستجربات بالؾحجة الإنتاجية بالكمية التقشية لمبشات ( ويقرج بيؼ ;6الستجربات وعجدىؼ ) -

 .بالخس
 :أدوات البحث

استبانة قياس ندبة اتفاؽ الستجربات قبل وبعج تحديؽ الؾحجة الإنتاجية بالكمية التقشية طبقا  -
 لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية.

ة استبانة قياس ندبة اتفاؽ الستخرريؽ بسجاؿ انتاج السلابذ قبل وبعج تحديؽ الؾحج -
 الإنتاجية بالكمية التقشية طبقا لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية.

 استسارة تحميل بيهة العسل بالؾحجة الإنتاجية )الؾضع الحالي( قبل التحديؽ. -
 الإطار الشعخي:

تؾفخ دراسة طبيعة عسمية ترشيع السلابذ فخصة أحدؽ لفيؼ أىسية الرشاعة لمبمجاف 
الشامية، وتداعج عمى معخفة السجالات التي ليا مدايا فخيجة، والتخظيط لا يعشي التحكؼ الحىشي في 
السدتقبل، ولكشو يعشي محاولة الكذف عؽ التقجيخات والاحتسالات والافتخاضات التي يتؾقع 

ي السدتقبل، فيجب أف يكؾف التخظيط قائسًا عمى دراسة جادة وأف يدتشج إلى بيانات، تحكيقيا ف
 (?6، ص=8.6( )زيج عبؾي، ;66، ص?..8)أميؽ كامل، ومعمؾمات كاممة، ودقيقة وحجيثة.

يدداد الاىتساـ بسرانع السلابذ الجاىدة مؽ خلاؿ تؾفيخ الإمكانيات والسؾارد والآلات 
خ الحجيث؛ وذلػ بيجؼ رفع الجؾدة والعسل عمى زيادة سخعة العسمية الحجيثة التي تؾاكب العر

الإنتاجية؛ حيث تُعج إدارة السؾارد البذخية وتشسيتيا وتعديد استخجامات التكشؾلؾجيا والتقشيات 
الحجيثة في تحديؽ أدائيا مؽ العؾامل السؤثخة في صشاعة السلابذ الجاىدة، ويُعج ترسيؼ خط 

عمى تقميل وقت الإنتاج داخل خظؾط الإنتاج مسا يؤدي إلى تقميل زمؽ  الإنتاج ذو تأثيخ كبيخ
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انتاج تذغيل السؾديلات داخل صالات الحياكة، ويتختب عميو تقميل تكمفة الترشيع وتحديؽ إنتاج 
 (.=، ص<8.6القظعة السمبدية. )أحسج البخبخي، 

يات السرانع تعتسج صشاعة السلابذ بذكل أساسي عمى السؾرد البذخي عمى كافة مدتؾ 
سؾاء صغيخة أو متؾسظة او كبيخة اعتسادا قؾيا، ويعشى الجانب الاجتساعي في صشاعة السلابذ 
بتييهة عخوؼ عسل مشاسبة وتظبيق الحج الأدنى للأجؾر والدلامة والرحة السيشية وتظبيق 

 ( 88، ص.8.8قؾانيؽ العسل بسا يتؾافق مع عخوؼ كل مشذأة. )ماججة ماضي، 
الجاخمي لسداحة العسل الستاحة بجورًا ىاما في عسمية الترشيع، والتي يكؾف يقؾـ الترسيؼ 

ليا تأثيخ عمى مدتؾى كفاءة أداء العسمية الإنتاجية، خاصة عشج بجاية التأسيذ والتجييد لمسشذأة، 
ويُقرج بالتخظيط الجاخمي لمسشذأة أي وضع الترسيسات اليشجسية التي تكفل تؾفيخ نغاـ إنتاجي 

كل مؽ مجخلات الإنتاج، أداء العسميات، اندياب السخخجات: أي تؾفيخ الترسيؼ  يتشاسب مع
الحي يدس  باستغلاؿ السداحات الحالية والسدتقبمية بسا يتؾافق مع تخكيب الآلات وأماكؽ العسل 
وأماكؽ الخقابة وتؾفيخ الخجمات بسا يُديل عسمية تجفق السؾاد وتحخؾ العساؿ، ومتابعة أعساؿ 

)أحسج الذسيسخي؛  خوج ونقل السشتجات بأقرى كفاءة اقترادية ومكانية وزمشية.التخديؽ وخ
 (=:9، ص.8.8وآخخوف،

يتؼ ترسيؼ أماكؽ العسل عمى الأسذ الرحيحة لمحرؾؿ عمى إنتاجية عالية وذلػ مؽ 
خلاؿ: دراسة علاقة العامل بالآلة؛ لتؾفيخ أعمى مدتؾى مؽ الخاحة وتجشب حجوث التعب الذجيج 

تؾفيخ آلات نقل ميكانيكية. تشغيؼ العسل، وذلػ بتقديؼ العساؿ إلى مجسؾعات كل حدب لمعامل. 
تخررو. تؾفيخ مداحة كافية لحخكة العامل. تؾفيخ مداحة كافية لسخمفات السكائؽ وسيؾلة 
التخمص مشيا. تؾفيخ مداحة كافية لمخامات وتكؾف في متشاوؿ العامل. تؾفيخ مداحة كافية 

( )نياد حسجي؛ وزيج 686، ص>8.6)أبؾ القاسؼ الذيخ، ئؽ والآلات.لأعساؿ صيانة السكا
 (89-88، ص.8.6الحراف، 

مؽ ىشا تأتي أىسية تظبيق عمؼ الارجؾنؾمية في ترسيؼ وتقييؼ السياـ والؾعائف 
والسشتجات والبيهات والشغؼ بغخض جعميا متؾافقة مع احتياجات وقجرات ومعؾقات أداء 

بيؽ كل مؽ الكيسة الجسالية والؾعيفية في الترسيؼ، ومؾاءمتو  السدتخجميؽ، وتحقيق التؾازف 
لمحخكة بأسمؾب عمسي يتفيؼ العلاقة بيؽ الإنداف ومحتؾيات بيهتو، بالإضافة إلى دراسة حخكة 
الجدؼ البذخي وعلاقتيا بيحه الأدوات دراسة تخخج عسلا يجسع بيؽ الجسالية والؾعيفية والسخونة. 

 (><، ص ?8.6، )نعسو رقباف؛ ورباب رمزاف
لحا ييتؼ عمؼ الأرجؾنؾمية بالإضافة إلى الاىتساـ بتؾفيخ راحة الإنداف بجراسة الأساليب 
التي تزسؽ لو الاماف في استعسالو لمسشتجات، والتي يكؾف مؽ شأنيا تجشب أسباب الحؾادث 
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قج تكؾف  واخظاء الاستخجاـ الذائعة الشاتجة عؽ سؾء الاستخجاـ، وىي الغؾاىخ السعتادة لسذكمة
في أمذ الحاجة إلى الاىتساـ بالأرجؾنؾمية، ولسا كانت كافة الانذظة الترسيسية وكافة مشتجي 
الآلات والسشتجات التي يدتخجميا الانداف يدعؾف الى تؾفيخ اقرى قجر مؽ الخاحة لمبذخ، فإنو 

دتخجـ قجرتو مؽ السخج  أنو في السدتقبل القخيب سيدتخجـ الإنداف قؾتو العزمية بجرجو أقل وسي
عمى ترشيف ومعالجة البيانات وصشع القخارات بذكل متدايج،  الأمخ الحي يجعمو متحكساً في 
مجاؿ اوسع وأكبخ، مسا سؾؼ يديج بلا شػ مؽ العؾاقب الجديسة، وتكؾف تكمفة عجـ التؾافق في 

 ,Gavriel , S.& Waldemar)العلاقة بيؽ البذخ وما يدتخجمؾنو بشفذ القجر مؽ الخظؾرة. 
K. ,2021,p154) 

 السبادئ الؽاجب مخاعاتيا عشج تخطيط بيئة العسل في ظل مقاييذ الجدػ البذخي:
في حالة السكؾنات التي تحتاج إلى الجمؾس او الؾقؾؼ أثشاء العسل يجب مخاعاة وضع  -

 وطخيقة الأداء بسا يتؾافق مع أبعاد الجدؼ البذخي، والؾعائف السظمؾبة مؽ العامل.
الحي يدس  بحخكة أجداء الجدؼ؛ لأداء الحخكات والأوضاع الزخورية  مخاعاة الفخاغ -

 والسختمفة السظمؾب أداؤىا، والتي تحتاج إلى تغييخ وضع الجدؼ أثشاء الاستخجاـ.
 أف يلائؼ ارتفاع سظ  العسل أبعاد الجدؼ ليتؼ العسل السظمؾب أداؤه. -
ع يدس  بؾصؾؿ يجي أو أف تكؾف عسميات الزبط او الكبض أو التبجيل بالأقجاـ في وض -

 قجمي العامل عشج جمؾسو في الؾضع العادي لمعسل.
ونقص ىحه السبادئ يؤدي إلى انتذار العجيج مؽ الأمخاض مثل آلاـ أسفل الغيخ، 

التي  Musculoskeletalوالإصابات السخضية الستكخرة مثل الأعخاض السخضية العزمييكمية 
ي تدتسخ لفتخات طؾيمة، ومشيا آلاـ أسفل الغيخ، تشجؼ عؽ التعخض الستكخر لأوضاع العسل الت

 .Gavriel , S.& Waldemar, K) وذلػ ما يدسى بػ "عؾاقب إىساؿ الارجؾنؾمية".    
,2021,p66) 

 مجالات تخرص عمػ الارجؽنؽمية: تشقدػ إلى ثلاث مجالات وىي:
  Physical Ergonomics الفيديائية( -بيئة العسل السادية )الارجؽنؽمية السادية .0

الحي يبحث فى الرفات البجنية والتذخيحية والفديؾلؾجية لجدؼ  الارجؾنؾميةأحج مجالات 
الانداف وعلاقتيا بترسيؼ الآلات والساكيشات والسشتجات وأنغسة العسل التى يتعامل معيا 

مؽ أسباب  الانداف، بيجؼ تؾفيخ الدلامة والبيهة السخيحة للإنداف العامل عمييا بالتخمص
الإجياد البجني، كسا ييتؼ ىحا السجاؿ بكياسات جدؼ الانداف الانثخوبؾمتخية 

Anthropometry  والرفات البيؾميكانيكية لمبذخ لاتخاذىا كسعاييخ لترسيؼ السشتجات
والانذظة البجنية للانداف. كسا انيا تبحث فى التأثيخ البيهى عمى العسل، بسا يتزسؽ اعتبارات 
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ارية مؽ حخارة وبخودة ورطؾبة وتيؾية، كسا تُذكل البيهة الدسعية الزؾضاء واعتبارات البيهة الحخ 
التمؾث الدسعي جانبا ىاما مؽ ىحا السجاؿ، وييتؼ ىحا السجاؿ أيزا بالبيهة البرخية والاضاءة 
والتمؾث البرخي وتأثيخ ىحه العؾامل جسيعا عمى الانداف وما يتعامل معو مؽ نغؼ ومشتجات 

 & .F. Caputo, A. Greco, M. F) (Afroz, S.& Haque, M.I. ,2021,p76) ومياـ.
Macchiaroli, R.  ,2019,p23) 

  Cognitive Ergonomics الادراكية( -بيئة العسل السعخفية )الارجؽنؽمية السعخفية  .4
ي الارجؾنؾمية السعخفية تيتؼ بالعسميات العقمية مثل الإدراؾ والحاكخة والاستجابة الحخكية الت

تؤثخ عمى التفاعلات التي تحجث بيؽ العامل والعشاصخ الأخخى في بيهة العسل، كسا يذسل أيزًا 
الإجياد العقمي، اتخاذ القخارات وتشسية السيارات، التفاعل بيؽ العامل والحاسؾب، والقجرة عمى 

لإرشاد بحيث الفيؼ والاستشباط مع تشاولو لكيفية ترسيؼ الإشارات والعلامات والتعميسات وكتيبات ا
تكؾف مفيؾمة وسيمة التتبع، كسا يختص بجراسة الإدراؾ الحدي والعسميات السدتخجمة لاستكباؿ 

( 8=6، ص >8.6)رحاب محسؾد،  السعمؾمات ومعالجتيا واتخاذ القخار والأداء الإنداني.
 (?، ص;8.6)شيساء الشؾيخي، 

 Organizational Ergonomicsبيئة العسل التشعيسية )الأرجؽنؽمية التشعيسية(  .3
الارجؾنؾمية التشغيسية أو )الساكخو ارجؾنؾميكذ( وىؾ نيج عمؼ الارجؾنؾمية الحي 
يفحص أي نغاـ عسل معيؽ مؽ مشغؾر واسع، حيث يتؼ إعظاء جسيع عشاصخه السختمفة الاعتبار 

التشغيؼ  –الساكيشة  –الؾاجب، ويختص بالترسيؼ والتظبيق والتظؾيخ لتكشؾلؾجيا تتعمق بػ )الإنداف 
البيهة( مسا يشتج عشو تحديؽ الإنتاجية والرحة والخاحة والأماف الؾعيفي، والتي تيتؼ  –

بالاستفادة مؽ التكشؾلؾجيا الاجتساعية بسا في ذلػ اليياكل التشغيسية والدياسات؛ حيث يذسل 
بيهة  ذلػ كل مؽ الاتراؿ، إدارة السؾارد، ترسيؼ العسل، تقديؼ أوقات العسل، العسل الجساعي،

( )حدؽ فخاج، 9، ص8.86)سيج سيج،  العسل السجتسعية، العسل التعاوني، إدارة الجؾدة.
 (8=6-6=6، ص >8.6( )رحاب محسؾد، :6، ص?8.6

 الإطار التطبيقي:
بالاستشاد إلى الإطار الشغخي مؽ البحث، والخجؾع إلى الجراسات الدابقة التي تيتؼ بعمؼ 

نغاـ مقتخح لتحديؽ الؾحجة الإنتاجية بالكمية التقشية طبقا الارجؾنؾمية قامت الباحثة بترسيؼ 
لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية، وإعجاد السمف الفشي لمسشتج قبل وبعج تظبيق الشغاـ السقتخح لتحديؽ 

 الؾحجة الإنتاجية بالكمية التقشية طبقا لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية.
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 والخجمات القخيبة مؼ الؽحجة الانتاجيةيؽضح شكل السخطط الكامل لمسبشى بالسخافق  (0) ججول

 
 مخطط السبشى كاملا 0شكل 

 مخخج طؽارئ  8 السجخل الخئيدي لمسبشى. 1
 خدانة أمتعة الستجربات. G-244. 9معسل الاعجاد قبل التذغيل  2
 دورة مياه. 10 ممحق. 3
 سلالػ. 11 مخدن. 4
 مراعج كيخبائية. G-242 12معسل التذغيل  5
 مخدن. 6

 مقاعج انتعار. 13
 ممحق. 7

، معسل <<.-Gتتكؾف الؾحجة الإنتاجية مؽ معسميؽ "معسل الاعجاد قبل التذغيل 
 " :<.-Gالتذغيل 

 وفيسا يمي تؾضي  لمشغاـ السقتخح:
 G-088معسل الاعجاد قبل التذغيل    أ/

 يحتؾي معسل الاعجاد قبل التذغيل عمى:
 طاولات الفخد والقص. -
 لمستجربات.ومقاعج   -
 مخدف الأدوات. -
 ممحق في نياية السعسل.-
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 G-244معسل الاعجاد قبل التذغيل  4ججول 
 : :<.-Gب/ معسل التذغيل 

 G-088معسل الاعجاد قبل التذغيل   
 بعج التحديؼ قبل التحديؼ 

 مخطط السعسل

 
 مخطط السعسل قبل التحديؼ 4شكل 

 
 يؽضح مخطط السعسل بعج التحديؼ 3شكل 

  وصف السعسل
يحتػػؽي السعسػػل عمػػى )طػػاولات الفػػخد والقػػص  مشطقػػة 
اسػػػػتخاحة  تسجيػػػػج كيخبػػػػائي لػػػػؽلبي مثبػػػػت بالدػػػػ ف 

 لمسقص الكيخبائي  مخدن  ممحق(

معسل الاعجاد 
 قبل التذغيل

 
 24معسل الاعجاد قبل التذغيل بداوية  0صؽرة 

 
 تؽضح السعسل بعج التحديؼ  4صؽرة 

 
 قبل التذغيل ترؽيخ طؽليمعسل الاعجاد  3صؽرة 

 
تؽضح شكل السعسل وتعيخ استخاحة  2صؽرة 

 الستجربات في الرؽرة
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 معسل الاعجاد قبل التذغيل مؼ زاوية اخخى  4صؽرة 

 

 السقاعج
مقاعػػج بسدػػشج 2مقعػػج بػػجون مدػػشج   04مقعػػج ) 40

 لمعيخ(
 مقعج بسدشج ظيخ ومدشج ذراعيؼ 40

 مقاسات السقعج

 مدشج ظيخ وذراعيؼمقاسات السقعج بجون 
 سػ41اقرى ارتفاع: 
 سػ 43ادنى ارتفاع: 
 سػ34عخض السقعج: 
 سػ34طؽل السقعج: 

 مقاسات وابعاد السقعج بسدشج ظيخ وذراعيؼ
 سػ12اقرى ارتفاع: 
 سػ 24ادنى ارتفاع: 
 سػ22عخض السقعج: 
 سػ34طؽل السقعج: 

 صؽرة السقعج

 
مقعج بجون مدشج ظيخ وبجون مدشج  2صؽرة 

 ذراعيؼ
 

 السقعج بعج التعجيل 4صؽرة 

 السقاسات

 مقاسات السقعج بسدشج العيخ
 سػ004اقرى ارتفاع: 
 سػ 022ادنى ارتفاع: 
 سػ34عخض السقعج: 
 سػ34طؽل السقعج: 

إضػػافة مدػػشج ظيػػخ لمسقعػػج مػػؼ أجػػل تحقيػػق عشرػػخ  -
الخاحة والأمان لمستجربة  و الؽقايػة مػؼ اجيػاد العسػؽد 

 الفقخي أثشاء العسل.
مدػػشج الػػحراعيؼ لتخايػػ  الذػػج عمػػى الأكتػػاؼ وجػػؽد  -

 والخقبة
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 صؽرة السقعج

 
 كخسي بجون مدشج ذراعيؼ 4صؽرة 

 وسائج ثابتة عمى مدشج العيخ وقاعجة السقعج.  -
 السقعج ذا ارتفاع وميلان قابميؼ لمتعجيل.-
السقاعج ذات مدشج ظيخ قابل لمتعػجيل فػي الارتفػاع  -

 والانحشاء مؼ الأمام إلى الخمف.
مععػػػػػػ الؽظػػػػػائف عمػػػػػى ارتفػػػػػاع السخفػػػػػق أثشػػػػػاء  -

 .الجمؽس
 السقعج مدود بعجلات لديؽلة الحخكة -
 

 الكيخباء
تدتخجم التؽصيلات الكيخبائية مػع السقػص الكيخبػائي 
مسػػا يذػػػكل خطػػخ الالتسػػػاس  وعػػجم سػػػيؽلة الحخكػػػة 

 أثشاء القص.

تسجيج سمغ كيخبائي لؽلبي مؼ الد ف اعمى طاولة 
 القص

 
 بذكل الد ف مؼ الكيخباء تسجيج تؽضح 0صؽرة 

 الكيخبائي السقص مع الحخكة يديل لؽلبي

 مخدن الأدوات
مداحة السخدن 

م 4420)
 (م  3.44*

 
 مخدن الاداوت 02صؽرة 

 
 مخدن الاداوت والخامات 00صؽرة 
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 وصف السخدن 

مخػػػدن لأدوات وخامػػػات الإنتػػػاج )أدوات الحياكػػػة   -
 "الأساسية  السداعجة"(.الخامات 

يحتػػػؽي السخػػػدن عمػػػى ثػػػلاث وحػػػجات تخػػػديؼ كػػػل  -
 ادراج. 2وحجة تتزسؼ 

ممحقػػات ريػػخ مدػػتغمة تػػػ تحؽيميػػا الػػى السعامػػػل  -
 السخترة بالقدػ.

مخػػػدن لأدوات وخامػػػات الإنتػػػاج )أدوات الحياكػػػة   -
 الخامات "الأساسية  السداعجة"(.

 يحتؽي السخدن عمى ثساني وحجات تخديؼ -

 محقم
مداحة 
م4.22السمحق)
 (  م3.44*

 
 ممحق معسل الاعجاد قبل التذغيل 04صؽرة 

 
ممحق يحتؽي مكتب مذخفة الؽحجة  03صؽرة 

 الانتاجية

 يحتؽي السمحق مكتب وكخسي ريخ مدتغل وصف السمحق
مكتب مذخؼ الؽحجة الإنتاجية مع كخسي خجمة 

 لاست بال العسلاء

 G-242معسل التذغيل 3ججول 
 :الفشي لمسشتج )محل التشفيح( قبل تظبيق الشغاـ السقتخح لتحديؽ الؾحجة الإنتاجيةالسمف 

 G-084معسل التذغيل  
 بعج التحديؼ قبل التحديؼ 

 مخطط السعسل
مداحة السعسل 

م * 02)
 م  (4442

 
يؽضح مخطط معسل التذغيل قبل  2شكل 

 التحديؼ
  

 يؽضح مخطط معسل التذغيل بعج التحديؼ 4شكل 
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 معسل التذغيل

 
معسل التذغيل قبل الشحديؼ بداوية  02صؽرة 

24 

 
 امامي 24معسل التذغيل بعج التحديؼ بداوية  04صؽرة 

  

 
 خمفي 24معسل التذغيل بعج التحديؼ بداوية  02صؽرة 

 وصف السعسل
معسل التذغيل ويحتؽي عمى ماكيشات الخياطة 

 ممحق -مخدن السشتج الشيائي  –

 ماكيشات الخياطةإعادة تختيب 
 إضافة عخبات مشاولة

 تبجيل التسجيج الكيخبائي الأرضي بؽصلات مؼ الد ف

 عجد الساكيشات
 320ماكيشة خياطة  04
 مكائؼ اوفخلؽك 2

 320مكائؼ خياطة  02
 422مكائؼ أوفخ لؽك  2
 402ماكيشة أوفخ لؽك  4

عجد خطؽط 
 الإنتاج

لا يؽجج خط إنتاج لأن الستجربة تقؽم بخياطة 
 البشطمؽن بجسيع مخاحل إنتاجو

 Uخطي انتاج عمى شكل حخؼ 

 شكل خط الانتاج

 
 خط الانتاج قبل التحديؼ 2شكل 

 
 خط الانتاج بعج التحديؼ 4شكل 
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يؽضػػح تدمدػػل العسميػػات وجػػؽد ماكيشػػات ريػػخ 
مدػػتغمو)ماكيشات الخياطػػػة فػػػي وسػػػط السعسػػػل 

 بدبب عجم وجؽد كيخباء(.
تكجس العسميات عمى ماكيشة واحػجة مػؼ مكػائؼ 

مكػػػػائؼ الاوفخلػػػػؽك  الاوفخلػػػػؽك بدػػػػبب اعطػػػػال
 الأخخى.

إرشادات الأجيدة 
 والآلات 

 لايؽجج

 
 ممرق ارشادات ماكيشة الخياطة 4شكل 

 لايؽجج

 
 ممرق ارشادات ماكيشة الاوفخلؽك 1شكل 

 لايؽجج

 
 ممرق ارشادات السقص الكيخبائي 02شكل 

 لايؽجج

 
 ممرق ارشادات الكي 00شكل 
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 لؽحات ارشادية

 لايؽجج

 
 لؽحة ارشادات ماكيشة الاوفخلؽك 04شكل 

 لايؽجج

 
 لؽحة الدلامة والرحة السيشية  0رسػ تؽضيحي 

السدافة بيؼ كل 
 سػ 0.24 سػ 22 ماكيشة وآخخى 

 بؽاسطة عخبة السشاولة لا يؽجج مشاولة إنتاج فخدي السشاولة

 لا يؽجج عخبة مشاولة عخبة السشاولة

 
 عخبة السشاولة 04صؽرة 
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مقاسات وابعاد 
 السقعج

 مقاسات السقعج بجون مدشج ظيخ وذراعيؼ
 سػ41اقرى ارتفاع: 
 سػ 43أدني ارتفاع: 
 سػ34عخض السقعج: 
 سػ34طؽل السقعج: 

 مقاسات وابعاد السقعج بسدشج ظيخ وذراعيؼ
 سػ12اقرى ارتفاع: 
 سػ  24أدني ارتفاع: 
 سػ22عخض السقعج: 
 سػ34طؽل السقعج: 

 صؽرة السقعج

 
مقعج بجون مدشج ظيخ وبجون    04صؽرة 

 مدشج ذراعيؼ
 

 السقعج بعج التعجيل  01صؽرة 

 الكيخباء
وجؽد تسجيج أرضي لمكيخباء في وسط السعسل 

 تبجيل التسجيج الأرضي بتسجيج كيخبائي مؼ الد ف إضافة الى مشافح الكيخباء الججارية

صؽرة التسجيج 
الكيخبائي 
في لمساكيشات 
 وسط السعسل

 
صؽرة تؽضح التسجيج الكيخبائي  42صؽرة 

 الارضي

 
تؽضح التسجيج الكيخبائي مؼ الد ف  40صؽرة 

 لمساكيشات في وسط السعسل
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مخدن السشتج 
 الشيائي

مداحة السخدن 
م 4420)
 م  (3.44*

 

 
 خدانة 44صؽرة 

 
 مخدن السشتج الشيائي 43صؽرة 

 
 الخدانة مؼ الجاخل42صؽرة 

 سػ(442العخض  –سػ 312خدائؼ )الطؽل  3
مخدن السشتج الشيائي يحتؽي عمى ثلاث خدائؼ لحفع 

درج  –علاقة ملابذ  -السشتج بعج التعبئة والتغمي 
 صغيخ "العتبة"

وصف مخدن 
 السشتج الشيائي

 خدائؼ لحفع السشتج الشيائي 3يحتؽي عمى 
 سػ424العخض  –سػ 342الطؽل 

 ممحق
مداحة السمحق 

3.44م*4.22)
  م  (

  ممحق معسل التذغيل 44صؽرة 
ممحق يحتؽي وحجة كي ومشطقة تعبئة وتغمي   42صؽرة 

 السشتجات

 ممحق فارغ )ريخ مدتغل( وصف السمحق
يحتؽي السمحق عمى وحجة كي ومدتمدمات التعبئة 

 والتغمي 
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 لتحديؼ الؽحجة الإنتاجيةالسمف الفشي لمسشتج )محل التشفيح( قبل تطبيق الشعام السقتخح  2ججول 
 السمف الفشي لسشتج البشطمؽن 

 مخاحل التحزيخ والتجييد لمتذغيل
 الدمؼ بالجقيقة  الخمد اسػ العسمية م
 2 -  تقؽية الدجاؼ بالفازليؼ 1
 3 -  تقؽية الحدام بالفازليؼ 2
 5 اجسالي وقت تحزيخ وتجييد البشطمؽن  

 Operation stages pantمخاحل تذغيل البشطمؽن 
 الدمؼ بالجقيقة شكل الحياكة شكل ورقػ الغخزة اسػ العسمية 
 3  504 تشعي  طخؼ الدجاؼ. 1

  301 خياطة الحدام مع البطانة. 2
2 

 2  301 خياطة خط الحجخ 3

 4.5  504 سخفمة خط الحجخ. 4

 4  301 خياطة الدجاؼ عمى خط الؽسط مع تخكيب الحدام. 5

 4  301 خط الؽسط مع الدجاؼ عشج خط الؽسط. تثبيت 6

 5.5  504 سخفمة الأطخاؼ والحيل. 7

 1  301 تثبيت العلامة التجارية والبطاقة الإرشادية. 8
 4  301 خياطة خط الحيل. 9
1
0 

 2 -  الفحص الشيائي لمسشتج.

1
1 

 2 -  الكي.

1
2 

 3 -  التغمي .

1
3 

 2 -  التعبئة.

 دقيقة 34 وقت تذغيل البشطمؽن  اجسالي 
 دقيقة 23 اجسالي وقت التحزيخ والتذغيل 

دقيقػة( 9:يتز  مؽ الججوؿ الدابق اجساؿ الؾقت السدتغخؽ في تذغيل البشظمؾف قبل التحدػيؽ )
 لمقظعة الؾاحجة.
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السمػػف الفشػػي لمسشػػتج )محػػل التشفيػػح( بعػػج تظبيػػق الشغػػاـ السقتػػخح لتحدػػيؽ الؾحػػجة الإنتاجيػػة طبقػػا 
 :لقؾاعج عمؼ الارجؾنؾمية

السمف الفشي لمسشتج )محل التشفيح( بعج تطبيق الشعام السقتخح لتحديؼ الؽحجة الإنتاجية طبقا  4ججول 
 لقؽاعج عمػ الارجؽنؽمية
 التحزيخ والتجييد لمبشطمؽن 

 1 -  تقؽية الدجاؼ بالفازليؼ 1
 2 -  تقؽية الحدام بالفازليؼ 2

 3 البشطمؽن اجسالي وقت تحزيخ 
 Operation stages pantمخاحل تذغيل البشطمؽن 

 الدمؼ بالجقيقة شكل الحياكة شكل ورقػ الغخزة اسػ العسمية م

 1  504 تشعي  طخؼ الدجاؼ. 1

  301 خياطة الحدام مع البطانة. 2
2 

 2  516 خياطة )مع التشعي  مخحمة واحجه( خط الحجخ. 3

 4  301 الؽسط مع تخكيب الحدام.خياطة الدجاؼ عمى خط  4

 4  301 تثبيت خط الؽسط مع الدجاؼ عشج خط الؽسط. 5

 4  504 تشعي  الأطخاؼ والحيل. 6

 1  301 تثبيت العلامة التجارية والبطاقة الإرشادية. 7
 4  301 .320خياطة الأطخاؼ والحيل بغخزة  8
 1 -  الفحص الشيائي لمسشتج. 9
1
0 

 2 -  الشيائي.الكي 

1
1 

 3 -  التغمي .

1
 2 -  التعبئة. 2

 دقيقة 32 اجسالي وقت تذغيل البشطمؽن  
 دقيقة33 اجسالي وقت تحزيخ وتذغيل البشطمؽن  
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 :Resultsنتائج الجراسة 
تؾجج فخوؽ ذات دلالة إحرائية في معجؿ كفاءة الإنتاج قبل  )لمتحقق مؽ صحة الفخض

والاجابة عمي  (الؾحجة الإنتاجية لمسلابذ طبقًا لقؾاعج عمؼ الأرجؾنؾمية.وبعج تحديؽ مخظط 
 التداؤلات

عسل استبانات لآراء كل مؽ الستجربات والستخرريؽ مؽ خلاؿ تؼ تقييؼ نتائج الجراسة 
حداب التكخارات والشدب السهؾية ومعاملات الجؾدة لآرائيؼ في مخظط الؾحجة الإنتاجية بالكمية و 

وبعج التحديؽ وذلػ فى كل محؾر مؽ محاور الاستبياف والبشؾد الستزسشة بو التقشية قبل 
 : وتمخرت الشتائج فيسا يمى

 ؟ربات  فى مخطط الؽحجة الأنتاجية : ما آراء الستجالتداؤل الاول
بعج التحديؼ )مؼ حيث بيئة مقارنة بيؼ آراء الستجربات فى مخطط الؽحجة الأنتاجية  قبل و  -0

 :العسل(
% والسؾافقػة إلػى ==.=9متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغػت -أ

 % .6<.:>بسعامل جؾدة  -% 9.99:% وعجـ السؾافقة 9<.<6حج ما 
والسؾافقػػة  %9<.=?بمغػت متؾسػط الشدػب السهؾيػة لمسؾافقػة عمػى بشػؾد التقيػيؼ )بعػج التظػؾيخ(  -ب

 % .>8.<?بسعامل جؾدة  - %.ة % وعجـ السؾافق>>.>إلى حج ما 

 
 لآراء الستجربات فى )السحؽر الأول: بيئة العسل:( ( معاملات الجؽدة0شكل بيانى )

قرؾر في ترسيؼ بيهة العسل لسخظط الؾحجة الإنتاجية بالكمية  ما سبق يجل عمى وجؽد
بعج إجخاء عسميات التحديؽ بيا والتي التقشية مؽ وجية نغخ الستجربات. وىؾ ما تؼ معالجتو 
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ظروف تخزٌن 
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من حٌث الحرارة 
 والرطوبة والتهوٌة

تتوافر مرافك خدمٌة 
لرٌبة من الوحدة 

دورة مٌاه )الإنتاجٌة 
خزائن حفظ أمتعة  –

 –المتدربات 
 (مصاعد
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مستجربات داخل تيجؼ إلى تحقيق بيهة العسل الجيجة ومؽ ثؼ تحقيق الكفاءة التذغيمية  والخاحة ل
 .الؾحجة الإنتاجية

 مقارنة بيؼ آراء الستجربات قبل وبعج التحديؼ )مؼ حيث تشعيػ مكان العسل(: -4
% والسؾافقة 99.?9لتقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغت متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد ا -أ

 % .>6.>>بسعامل جؾدة  -% =:.6:% وعجـ السؾافقة ;;.<6إلى حج ما 
% والسؾافقة إلى <.:?متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )بعج التظؾيخ( بمغت  -ب

 % .>8.<?بسعامل جؾدة  -% .% وعجـ السؾافقة 8.;حج ما 

 
 لآراء الستجربات فى )السحؽر الثاني: تشعيػ مكان العسل( ( معاملات الجؽدة4)شكل بيانى 

بعض القرؾر فى ترسيؼ مكاف العسل لسخظط الؾحجة الأنتاجية  ما سبق يجل عمى وجؽد
بالكميػة التقشيػػة مػؽ وجيػػة نغػػخ الستػجربات. وىػػؾ مػا تػػؼ معالجتػػو بعػج إجػػخاء عسميػات التحدػػيؽ بيػػا 

ف العسػػل بغػػخض تحدػػيؽ كافػػة عسميػػات الأداء التػػي تدػػيل مػػؽ كافػػة والتػػي تيػػجؼ إلػػى تشغػػيؼ مكػػا
 الإجخاءات والعسميات الخاصة بسخحمة تذغيل السشتج.

مقارنػػة بػػيؼ آراء الستػػجربات قبػػل وبعػػج التحدػػيؼ )مػػؼ حيػػث الآلات والسعػػجات فػػي الؽحػػجة  -3
 الإنتاجية(:

% والسؾافقػة إلػى =.8:متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقيػيؼ )قبػل التظػؾيخ( بمغػت  -أ
 .%86.<>بسعامل جؾدة  -% <9سؾافقة % وعجـ ال9.?6حج ما 
% والسؾافقػة إلػػى >?متؾسػط الشدػب السهؾيػة لمسؾافقػة عمػى بشػؾد التقيػيؼ )بعػج التظػؾيخ( بمغػت  -ب

 .%>>.<?مل جؾدة بسعا -% .لسؾافقة % وعجـ ا:حج ما 
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من لسم التعبئة 

 .والتغلٌف

ٌوجد مكان 
مخصص 

لفحص جودة 
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 لآراء الستجربات فى )السحؽر الثالث: الآلات والسعجات في الؽحجة الإنتاجية( ( معاملات الجؽدة3شكل بيانى )

بعض القرؾر فى محؾر الآلات والسعجات في الؾحجة الإنتاجية  ما سبق يجل عمى وجؽد
بغخض تحديؽ بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستجربات. وىؾ ما تؼ معالجتو في التظؾيخ السقتخح 

 .سخحمة تذغيل السشتجكافة عسميات الأداء التى تديل مؽ كافة الأجخاءات والعسميات الخاصة ب
قبل وبعج التحديؼ )مؼ حيث الدلامة والرحة السيشية في  مقارنة بيؼ آراء الستجربات -2

 الؽحجة الإنتاجية(:
% والسؾافقػػة 6<.:9متؾسػػط الشدػػب السهؾيػػة لمسؾافقػػة عمػػى بشػػؾد التقيػػيؼ )قبػػل التظػػؾيخ( بمغػػت  -أ

 .%;?.8>جؾدة  بسعامل -% 8?.;:% وعجـ السؾافقة 88.?6إلى حج ما 
والسؾافقػػة  %==.=?بمغػت التقيػيؼ )بعػج التظػؾيخ(  متؾسػط الشدػب السهؾيػة لمسؾافقػة عمػى بشػؾد -ب

 .%>8.<?بسعامل جؾدة  - %.% وعجـ السؾافقة 8.89إلى حج ما 

 
لآراء الستجربات فى )السحؽر الخابع:الدلامة والرحة السيشية في الؽحجة  ( معاملات الجؽدة2شكل بيانى )

 الإنتاجية(
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الدلامة والرحة السيشية في الؾحجة بعض القرؾر فى إجخاءات  ما سبق يجل عمى وجؽد
بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستجربات. وىؾ ما تؼ معالجتو بعج إجخاء عسميات  الإنتاجية

 التحديؽ بيا والتي تيجؼ إلى تحقيق الأمؽ والدلامة لمستجربات في الؾحجة الإنتاجية .
ؽدة لكافة السحاور وخمرت مقارنة الاستبانات إلى وجؽد إرتفاع ممحع في معاملات الج

بالؾحجة الانتاجية مقارنة بشتائجيا قبل إجخاء عسميات التحديؽ حيث  بعج إجخاء عسميات التحديؼ
% وبعجه 6<.:>بمغ معامل الجؾدة لمسحؾر الاوؿ الخاص بترسيؼ بيهة العسل قبل التحديؽ 

% قبل التحديؽ وبعجة >6.>>%،والسحؾر الثانى الخاص بتشغيؼ مكاف العسل>8.<?
%، فى حيؽ بمغ معامل الجؾده المسحؾر الثالث الخاص بالآلات والسعجات في الؾحجة >8.<?

الدلامة  % ،والسحؾر الخابع الخاص بتحقيق>>.<?% وبعجة 86.<>الإنتاجية قبل التحديؽ
% فى حيؽ بمغ السعامل بعج ;?.8>والرحة السيشية في الؾحجة الإنتاجية بمغ قبل التحديؽ

 %.88.??التحديؽ
 ؟ؽحجة الأنتاجية  بالكمية التقشية: ما آراء الستخرريؼ  فى مخطط الاؤل الثانىالتد
 :بعج التحديؼ )مؼ حيث بيئة العسل(آراء الستخرريؼ فى مخطط الؽحجة الأنتاجية  قبل و -0
% والسؾافقة إلى ;..:متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغت  -أ

 % .9=.9=بسعامل جؾدة  -% ;8.:8% وعجـ السؾافقة ;<.:9حج ما 
والسؾافقة إلى  %;.>?بمغت متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )بعج التظؾيخ(  -ب

 . %98.5 بسعامل جؾدة - %.% وعجـ السؾافقة ;.9حج ما 

 
 فى )السحؽر الأول: بيئة العسل( الستخرريؼلآراء  ( معاملات الجؽدة4شكل بيانى )

بعض القرؾر في ترسيؼ بيهة العسل لسخظط الؾحجة الإنتاجية  ما سبق يجل عمى وجؽد
بعج إجخاء عسميات التحديؽ بيا بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستخرريؽ. وىؾ ما تؼ معالجتو 
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مستجربات والتي تيجؼ إلى تحقيق بيهة العسل الجيجة ومؽ ثؼ تحقيق الكفاءة التذغيمية  والخاحة ل
 .داخل الؾحجة الإنتاجية

قبػل وبعػج التحدػيؼ )مػؼ حيػث تشعػيػ مكػان  فى مخطػط الؽحػجة الانتاجيػةآراء الستخرريؼ -4
 العسل(:

%والسؾافقة إلى ;9.:9متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغت  -أ
 .%99.=>بسعامل جؾدة  -% 9.?8افقة % وعجـ السؾ ;9.>9حجما 
والسؾافقة  %8?.8?بمغت متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )بعج التظؾيخ(  -ب

 . . %97.63بسعامل جؾدة  - %.% وعجـ السؾافقة <..=إلى حج ما 

 
 لآراء الستجربات فى )السحؽر الثاني: تشعيػ مكان العسل( ( معاملات الجؽدة6شكل بيانى )

بعض القرؾر فى ترسيؼ مكاف العسل لسخظط الؾحجة الأنتاجية  ما سبق يجل عمى وجؽد
بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستخرريؽ. وىؾ ما تؼ معالجتو بعج إجخاء عسميات التحدػيؽ بيػا 
والتػػي تيػػجؼ إلػػى تشغػػيؼ مكػػاف العسػػل بغػػخض تحدػػيؽ كافػػة عسميػػات الأداء التػػي تدػػيل مػػؽ كافػػة 

 ذغيل السشتج.الإجخاءات والعسميات الخاصة بسخحمة ت
قبػػػل وبعػػػج التحدػػػيؼ )مػػػؼ حيػػػث الآلات  فػػػى مخطػػػط الؽحػػػجة الانتاجيػػػةآراء الستخررػػػيؼ -3

 والسعجات(:
% والسؾافقة =8.=8متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغت  -أ

 % 6:.8>بسعامل جؾدة  -% .:% وعجـ السؾافقة 8=.98إلى حج ما 
والسؾافقة  %<..?<بمغت لسهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )بعج التظؾيخ( متؾسط الشدب ا -ب

 . %96.35 بسعامل جؾدة - %.% وعجـ السؾافقة 8?..6إلى حج ما 
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 لآراء الستجربات فى )السحؽر الثالث: الآلات والسعجات في الؽحجة الإنتاجية( ( معاملات الجؽدة7شكل بيانى )

بعض القرؾر فى محؾر الآلات والسعجات في الؾحجة الإنتاجية  ما سبق يجل عمى وجؽد
لسخظط الؾحجة الأنتاجية بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستخرريؽ . وىؾ ما تؼ معالجتو في 

بغخض تحديؽ كافة عسميات الأداء التى تديل مؽ كافة الأجخاءات والعسميات التظؾيخ السقتخح 
 .الخاصة بسخحمة تذغيل السشتج.

قبػػل وبعػػج التحدػػيؼ )مػػؼ حيػػث الدػػلامة  فػػى مخطػػط الؽحػػجة الانتاجيػػةآراء الستخررػػيؼ -2
 والرحة السيشية(:

% والسؾافقة =9.>9متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )قبل التظؾيخ( بمغت  -أ
 .%=..=بسعامل جؾدة  -% :8.:8فقة % وعجـ السؾا?9.?9إلى حج ما 

والسؾافقة إلى  %=?بمغت متؾسط الشدب السهؾية لمسؾافقة عمى بشؾد التقييؼ )بعج التظؾيخ(  -ب
 .%??بسعامل جؾدة  -  %.% وعجـ السؾافقة 9حج ما 

 
 لآراء الستخرريؼ فى )السحؽر الخابع:الدلامة والرحة السيشية( ( معاملات الجؽدة4شكل بيانى )
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الدلامة والرحة السيشية في الؾحجة بعض القرؾر فى إجخاءات  ما سبق يجل عمى وجؽد
بالكمية التقشية مؽ وجية نغخ الستخرريؽ. وىؾ ما تؼ معالجتو بعج إجخاء عسميات  الإنتاجية

 التحديؽ بيا والتي تيجؼ إلى تحقيق الأمؽ والدلامة لمستجربات في الؾحجة الإنتاجية.
اع ممحؽظ في معاملات الجؽدة لكافة وخمرت مقارنة الاستبانات إلى وجؽد إرتف

بالؾحجة الانتاجية مقارنتة بشتائجيا قبل إجخاء عسميات  السحاور بعج إجخاء عسميات التحديؼ
التحديؽ حيث بمغ معامل الجؾدة لمسحؾر الاوؿ الخاص بترسيؼ بيهة العسل قبل التحديؽ 

%قبل التحديؽ 99.=>%، والسحؾر الثانى الخاص بتشغيؼ مكاف العسل;.<?%وبعجه 9=.9=
%، فى حيؽ بمغ معامل الجؾده المسحؾر الثالث الخاص بالآلات والسعجات في 9>.=?وبعجة 

الدلامة  %،والسحؾر الخابع الخاص بتحقيق;9.>?%وبعجة 6:.8>الؾحجة الإنتاجية قبل التحديؽ
% فى حيؽ بمغ السعامل بعج =..=والرحة السيشية في الؾحجة الإنتاجية بمغ قبل التحديؽ

 %.??التحديؽ
 قائسة السرادر والسخاجع

 السخاجع العخبية: -أولاً 
تحجيج السعاييخ الأرجؾنؾمية لترسيؼ بيهات العسل وشاشات البخامج " (8.88إبخاليؼ رشجي )

التعميسية لمخحلات الافتخاضية في ضؾء الأرجؾنؾمية الفيديائية"، مجمة السعيج العالي 
 (.6) (، العجد8لمجراسات الشؾعية، السجمج )

"التشغيؼ التخظيظي لمسرانع"، السجسؾعة العخبية لمتجريب  (>8.6أبؾ القاسؼ مدعؾد الذيخ )
 والشذخ، القاىخة.
"تأثيخ ترسيؼ خط الإنتاج في تقميل زمؽ التذغيل في مرانع  (<8.6أحسج فييؼ البخبخي )

الشؾعية السلابذ الجاىدة غيخ الشسظية في مرخ: دراسة حالة"، السجمة الجولية لمبحؾث 
 (.66(، العجد )>الستخررة، السجمج )

إدارة " (.8.8أحسج عبجالخحسؽ الذسيسخي؛ وعبجالخحسؽ أحسج ليجاف؛ وبذخى بجيخ غشاـ )
(، مكتبة العبيكاف لمشذخ ;6الاعساؿ: الأساسيات والاتجاىات الحجيثة"، الظبعة )

 والتؾزيع، الخياض.
 (.8.8الجيؽ جاد؛ وشيساء أحسج جاد )أحسج محسؾد الذيخ؛ وأحسج فييؼ البخبخي؛ وحداـ 

"أثخ استخجاـ تكشؾلؾجيا الؾاقع الافتخاضي عمى تحديؽ مدتؾى أداء الإنتاج بسرانع السلابذ 
(، .8(، العجد );الجاىدة السرخية"، مجمة العسارة والفشؾف والعمؾـ الإندانية، السجمج )

 الجسعية العخبية لمحزارة والفشؾف الاسلامية.
 "معجؼ المغة العخبية السعاصخة"، عالؼ الكتب، القاىخة. (<..8خ )أحسج مختار عس
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"الارجؾنؾمكذ فؽ الترسيؼ لخاحة ورفالية الانداف"، مخكد  (.8.6أحسج وحيج مرظفى )
 معمؾمات ارجؾنؾمية الترسيؼ، كمية الفشؾف التظبيكية، جامعة حمؾاف، مرخ.

ي لسكاف العسل في السجاؿ "اعتبارات الترسيؼ الرشاع (9..8أسامة عمي الديج نجا )
 كمية الفشؾف التظبيكية، جامعة حمؾاف.   الرشاعي"، رسالة ماجدتيخ غيخ مشذؾرة

"ارجؾنؾميكية التقشيات القابمة للارتجاء"، مجمة العسارة والفشؾف  (?8.6أسامة عمي الديج نجا )
 ية. (، الجسعية العخبية لمحزارة والفشؾف الاسلام:6والعمؾـ الإندانية، العجد )
"بشاء خظة مقتخحة لشغؼ الأماف الرشاعي والرحة  (?8.6أفشاف عبج الله عؾض العسخي )

(، العجد ?السيشية داخل مرانع إنتاج الدي السؾحج"، مجمة الترسيؼ الجولية، السجمج )
 .(، الجسعية العمسية لمسرسسيؽ8)

التعاوني لتمبية متظمبات  "بخنامج مقتخح لمتجريب (8.68إلياـ فتحي أحسج؛ وأميسة أحسج سميساف )
سؾؽ العسل في مجاؿ صشاعة السلابذ الجاىدة بالسسمكة العخبية الدعؾدية"، مجمة بحؾث 

 (، جامعة السشرؾرة.=8التخبية الشؾعية، العجد )
"التخظيط والتظؾيخ للإدارة الستكاممة لمسشذأة الرشاعية الحجيثة"،  (?..8أميؽ حمسي كامل )

 يبيا.مخكد البحؾث الرشاعية، ل
"تظبيقات اليشجسة البذخية في معسل الألبدة  (8.69ثائخ أحسج الدساف؛ وإسلاـ يؾسف العبيجي )

(، العجد ?الؾلادية في السؾصل"، مجمة تكخيت لمعمؾـ الإدارية والاقترادية، السجمج )
 .(، جامعة تكخيت<8)

خونية"، العخبي "تكشؾلؾجيا الإقشاع في ترسيؼ مؾاقع الرحف الإلكت (?8.6حدؽ فخاج حدؽ )
 لمشذخ والتؾزيع، القاىخة.

"الأساليب الفشية والتخظيط لإقامة مرشع لمسلابذ  (?..8خجيجة سعيج نادر؛ وليشا محمد باحيجره )
والتظخيد الآلي والاستفادة مشو في مجاؿ الرشاعات الرغيخة"، مجمة بحؾث التخبية 

 (، جامعة السشرؾرة.:6الشؾعية، العجد )
"تحجيج  (<8.6وحازـ عبج الفتاح عبجالسشعؼ؛ والذيساء بيجت الأناضؾلي ) دعاء أشخؼ جابخ؛

الاحتياجات التجريبية لتخظيط ومتابعة إنتاج السلابذ الجاىدة"، مجمة التخبية الشؾعية، 
 (، جامعة بؾرسعيج.=العجد )

ة في "العلاقة الستبادلة بيؽ الجساليات والاعتبارات الارجؾنؾمي( >8.6) رحاب محسؾد اليبيخي 
(، الجسعية العمسية 6(، العجد )>عسمية ترسيؼ السشتج"، مجمة الترسيؼ الجولية، السجمج )

 لمسرسسيؽ.
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"الإستخاتيجية الحجيثة في إدارة التخظيط والتظؾيخ"، دار السعتد،  (=8.6زيج مشيخ عبؾي )
 الأردف.

، دار (8الظبعة )ؽ الإعجاد والإنتاج"، "السلابذ الجاىدة بي (>..8زيشب عبجالحفيظ فخغمي )
 الفكخ العخبي، القاىخة.

"تقييؼ ارجؾنؾميكي  (;8.6زيشب أحسج عبج العديد؛ وأحسج وحيج مرظفى؛ وعبيخ نجيب حخاز )
لعيشة مؽ معامل ترسيؼ السلابذ في عجد مؽ السؤسدات الأكاديسية في مرخ"، مجمة 

  .لمسرسسيؽ(، الجسعية العمسية 8(، العجد );الترسيؼ الجولية، السجمج )
الارجؾنؾمية وأثخىا عمى تحديؽ بيهة " (.8.8سيج محمد صلاح محمد؛ وشيساء مرظفى أحسج )

(، 6(، العجد ).6العسل في مرانع السلابذ الجاىدة"، مجمة الترسيؼ الجولية، السجمج )
 الجسعية العمسية لمسرسسيؽ. 

ارات الأرجؾنؾمية في أداء "أثخ تشسية وعي ربة الأسخة بالاعتب (;8.6شيساء أحسج الشؾيخي )
(، العجد 68الأعساؿ السشدلية عمى كفاءتيا الإدارية"، مجمة كمية التخبية الشؾعية، السجمج )

(=..  (، جامعة الفيؾـ
تخظيط ماكيشات الحياكة داخل صالات " (8..8طارؽ صال  سعيج؛ ونذؾة مرظفى حافظ )

دراسات وبحؾث، -عمؾـ وفشؾف  الإنتاج بسرانع السلابذ الجاىدة: دراسة مقارنة"، مجمة
 (، جامعة حمؾاف.8(، العجد ):6السجمج )

"الاعتبارات الأرجؾنؾمية لترسيؼ معسل ملابذ نسؾذجي لمسؾاءمة  (;8.6عبيخ نجيب حخاز )
 بيؽ الؾاقع والسأمؾؿ"، رسالة دكتؾراة، كمية التخبية الشؾعية، جامعة السشرؾرة.

اعتبارات " (=8.6ب أحسج عبج العديد )عبيخ نجيب حخاز؛ وأحسج وحيج مرظفى؛ وزيش
( ، 9( ، العجد )=ارجؾنؾمية لترسيؼ مشزجة التفريل"، مجمة الترسيؼ الجولية، السجمج )

 .الجسعية العمسية لمسرسسيؽ
"دراسة استظلاعية لؾاقع الاستجامة في مرانع السلابذ الجاىدة  (.8.8ماججة محمد ماضي )

(، كمية التخبية =ة الشؾعية والتكشؾلؾجيا، العجد )بجسيؾرية مرخ العخبية"، مجمة التخبي
 الشؾعية، جامعة كفخالذيخ.

"التعميؼ الفشي والتجريب السيشي: الساضي  (;??6السؤسدة العامة لمتعميؼ الفشي والتجريب السيشي )
 (، السؤسدة العامة لمتعميؼ الفشي والتجريب السيشي، الخياض.:والحاضخ"، الظبعة )

ترسيؼ وحجة إنتاجية لترشيع السلابذ الجاىدة بكمية الفشؾف والترسيؼ " (8.69)مشى محمد حجي 
الجاخمي جامعة أـ القخى: لجعؼ احتياجات سؾؽ العسل لمسخأة وتفعيل دور الجامعة في 

 (، جامعة قشاة الدؾيذ.;8خجمة السجتسع"، مجمة كمية التخبية بالإسساعيمية، العجد )
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"وعي حجيثات الدواج بالسعاييخ  (?8.6مزاف )نعسة مرظفى رقباف؛ رباب رفعت ر 
الارجؾنؾميكية لترسيؼ مشظقة الخجمات وعلاقتيا بالاستستاع بإنجاز الأعساؿ السشدلية"، 

 (، جامعة السشرؾرة.>;مجمة بحؾث التخبية الشؾعية، العجد )
 "الأمؽ الرشاعي وإدارة محظات الخجمة"، دار (.8.6نياد عظا حسجي؛ وزيج غانؼ الحراف )

 اليازوري العمسية، الأردف.
"الاستخاتيجية الؾطشية لمرشاعة"، وزارة التجارة والرشاعة،  (?8.6وزارة التجارة والرشاعة )

 الخياض.
 السخاجع الأجشبية: -ثانيًا

Alzoubi, K.; Hijazi, H.& Alkhateeb, A. (2019) "Facility Planning and 

Assembly Line Balancing in Garment Industry", the 6th 
International Conference on Frontiers of Industrial Engineering 

on.11-15 Sep, Department of Industrial Engineering, Jordan 

University of Science and Technology, Jordan. 

Afroz, S.& Haque, M.I. (2021), “Ergonomics in the Workplace for a 
Better Quality of Work Life”. In: Muzammil, M., Khan, A.A., 

Hasan, F. (eds) Ergonomics for Improved Productivity. Design 

Science and Innovation. Springer, Singapore. 
https://doi.org/10.1007/978-981-15-9054-2_57 

Anshel, J.R. (2007), “Visual Ergonomics in the Workplace”. AAOHN 

Journal. 2007; 55(10):414-420. 

doi:10.1177/216507990705501004 

F. Caputo, A. Greco, M. F. & Macchiaroli, R.  (2019), “Digital twins to 

enhance the integration of ergonomics in the workplace design”. 

International Journal of Industrial Ergonomics, Volume 71, P. 20-
31. 

Kumru, M.& Kihcogulari , P. (2008), "Process Im Provment through 

Ergonomic Design In welding shop of Auto Motive Factory", 

Department of Industrial Engineering, Lund University, Turkey. 
Gavriel , S.& Waldemar, K. (2021), “Handbook of Human Factors and 

Ergonomics”. 5th Edition. ISBN: 978-1-119-63608-3 
 

 
 

https://doi.org/10.1007/978-981-15-9054-2_57

